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PONAD 40 LAT
NA RYNKU

W 1969 AVK wprowadzito na rynek pierwszg zasuwe do wody. Pie¢ lat pozniej uruchomili§my
produkcje zasuw przytgczeniowych z zeliwa, nastepnie rozszerzyliSmy naszg game 0 zasuwy
przytgczeniowe z mosigdzu i POMu (Polioksymetylenu). Nasze zaangazowanie w tworzenie
produktow wysokiej jakosci oraz ciggtego rozwoju technologicznego jest powszechnie uznawane na
catym Swiecie. Ponad 2800 pracownikéw w grupie AVK robi co w ich mocy, by zapewni¢ nam
miejsce w czotowce swiatowych producentéw zasuw, hydrantow, armatury i akcesoriow do wody,
gazu, oczyszczania sciekow i ochrony przeciwpozarowe;.
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Zeliwne czarne

OBEJMY

System rozwigzan AVK

AVK oferuje zasuwy przytaczeniowe z trzech réznych materiatéw: Zeliwa sferoidainego, mosigdzu i POMu (poliocksymetylenu), jak réwniez szerokg
game akcesoriow dla kompletnej instalacji takich jak przediuzacze trzpienia, skrzynki uliczne i obejmy do nawiercania.

Kompletne systemy potaczen AVK sg dobrze sprawdzonymi rozwigzaniami, ktére sg proste w montazu, nie wymagajg konserwacji imajg diugg
zywotno$¢. Kazdy produkt ma doskonate cechy konstrukcyjne, a po pofaczeniu produkty tworzg najlepszy z mozliwych system charakteryzujacy sie

trwaloscig i niezawodno$cia.

Zaawansowana technologia 14
—__BEn
DNV BUSINESS ASSURANCE
. ' SY CERTIFIC.
Produkty AVK sg wytwarzane w nowoczesnych zakladach o wysokim T e n— T
- =
stopniu automatyzaciji. Zapewniamy, Zze jako$¢ jest integralng czeécig S Y T A

MANAGEMENT SYSTEMCERTIFICATE |

kazdego naszego procesu produkcyjnego.

Dla zapewnienia wysokiej jakosci AVK jest firmg certyfikowang zgodnie ze
standardem 1SO 9001. Co wiecej mamy certyfikat 1SO 14001,
miedzynarodowej normy zarzadzania $rodowiskiem oraz OHSAS 18001 i

miedzynarodowy standard Occupational Health and Safety Standard.




WYJATKOWA
KONSTRUKCJA
KLINA

Zasuwy przytgczeniowe AVK sg trwate i bezobstugowe dzieki
wyjatkowej wytrzymatosci trzpienia i wyjgtkowej

konstrukcji klina zapewniajgcego niskie momenty pracy,

oraz sprawne dziatanie zasuwy.

Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym

Gwint trzpienia jest walcowany na zimno co utrzymuje strukture
stali, a zatem zwigksza wytrzymato$¢ trzpienia. Ten proces
prowadzi do gtadkich powierzchni gwintowanych co daje niskie
momenty pracy i diuzszg zywotno$é.




Doskonata konstrukcja klina

Kliny AVK sg lepsze od tradycyjnych
konstrukcji klina. Klin wykonany jest z
mosigdzu odpornego na odcynkowanie,
wulkanizowany gumg EPDM zatwierdzong do
wody pitngj. Rdzen klina jest zanurzany w
dwdch kapielach zapewniajgc tym samym
wyjagtkowg przyczepno$¢ pomigdzy gumg a
rdzeniem z mosigdzu. W rezultacie, mozemy
zaoferowa¢ najlepszg przyczepnos¢ gumy i

ochrone antykorozyjng na rynku.

Unikalne cechy

o Podwdjny proces wulkanizacji zapewnia
maksymalng przyczepno$¢ gumy.

¢ Prowadnice klina, ksztatt klina i specjalny
profil gumy zapewniajg niskie momenty
obrotowe przy zamykaniu.

¢ Guma wulkanizowana do rdzenia o
grubosci min. 1,5 mm na wszystkich
powierzchniach nosnych oraz 4 mm na
wszystkich powierzchniach
uszczelniajgcych dajace optymalng ochrong
przed korozja.

o Mieszanka gumy AVK oferuje wyjatkowg
kompresje i odporno$¢ na chemikalia do
uzdatniania wody, jak réwniez minimalizuje
problem powstawania biofilmu.

o Wszystkie typy zasuw majg pelny i prosty
przelot, ktéry zapobiega stratom cisnienia i

sedymentacji osadéw na dnie zasuwy.

Zwiazki gumy AVK

AVK GUMMI A/S unowoczes$nia i produkuje
zwigzki gumy do klinéw i uszczelek z
wykorzystaniem bardzo zaawansowanych
technologii.

W ciggu cafego procesu produkcyjnego dane
dotyczace kazdego pojedynczego sktadnika,

zwigzku i koficowego komponentu sg $ledzone.

Zanieczyszczenia sg ,wchtaniane” przez gume,

gdy zasuwa jest w pozycjizamknietej.

Gdy zanieczyszczenia sg wyptukiwane guma

odzyskuje swoj pierwotny ksztatt.

Przeprowadzane sg testy w celu sprawdzenia
Czy na wymaganym poziomie sg wartosci
odksztafcenia trwatego przy $ciskaniu,

przyczepnosci i wytrzymato$ci na rozcigganie.

AVK GUMI A/S posiada ogromng wiedze w
zakresie kompresji gumy. Nawet po wielu

latach pracy, guma poddawana kompres;ji

szczelnosé.

Zanieczyszczenia nie majg wplywu na
powierzchnie gumy lub szczelno$¢ zasuwy,
poniewaz sg absorbowane przez gume, gdy
zasuwa jest w pozycji zamknigtej. Gdy zasuwa
jest ponownie otwarta zanieczyszczenia sg
wyplukiwane, a tym samym guma odzyskuje

swdj pierwotny ksztatt.



ZELIWA SFEROIDALNEGO

Unikalne uszczelnienie trzpienia Dwie mocne powtoki 250 p i brak porowatosci powierzchni.
Nasze zasuwy z zeliwa sferoidalnego zostaty Nasze zasuwy z zeliwa sfercidalnego sg Powloka musi by¢ catkowicie wolna od poréw,
zaprojektowane z potrgjnym uszczelnieniem standardowo pokryte wewnatrz ina zewnetrz  aby unikngé pdZniejszej korozji odlewdw.
trzpienia, w ktérym manszeta (1) jest gtownym powlokg epoksydowg wg DIN 30677-2. Odpornosé na uderzenia i utwardzenia powtoki
uszczelnieniem dla przeptywu. Ponadto cztery Powtoka nanoszona jest elektrostatycznie w  jest testowana co najmniej 24 godziny po
O-ringi NBR na tozyskach z poliamidu (2) zamknietej komorze, recznie lub naszym zakonczeniu powlekania (szczegdtowe
zapewniajace szczelnoS¢ wokdt trzpienia ipierScien  automatycznym systemem fluidalnym. informacje w zatgczniku technicznym). Oprécz
czyszczacy NBR (3) chronigcy przed Opcjonalnie dla instalacji z agresywnymi naszych testéw adhezyjne ikatodowe wigzanie
zanieczyszczeniami z zewnatrz. PierScien oporowy — mediami oferujemy wewnatrz emaliowy powtoki epoksydowej jest badane sze$¢ razy w
(4) z mosigdzu odpornego na odcynkowanie odpowiednik, ktérego gtadka struktura roku przez niezalezne organy GSK.
zapewnia niski moment obrotowy izamocowanie sprawia, ze zadne zanieczyszczenia nie
trzpienia. bedg sie przyczepiac do powierzchni. Precyzyjny montaz korpusu i pokrywy
Emaliowanie daje trwato$¢, odporno$¢ Uszczelka pokrywy miescie sie w wgtebieniu
i ochrong antykorozyjng poréwnywalna ze miedzy korpusem a pokrywa, co uniemozliwia
szklem. jej wydmuch przy skokach cignienia. Sruby z

tbem wpuszczonym, mocujgce pokrywe, ze

Staranna kontrola powtoki stali nierdzewnej sg otoczone uszczelkg
Doktadnie sprawdzamy kazdg partie pokrywy i uszczelnione, aby zapobiec
powlekanych komponentéw, aby zapewni¢ wystapieniu  korozji.

grubo$¢ warstwy na minimalnym poziomie
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Typ 03/00 — gwint wewnetrzny.

) g ) Typ 03/30 - obustronnie z kielichem i Typ 03/40 -z jednej strony gwint
Opcjonalinie 03/10 z emalia wewnetrzng

pierScieniem wzmacniajgcym do rur PE zewnetrzny, z drugie wewnetrzny i
ztacze kielichowe

.
.
.
Typ 03/65 - obustronnie gwint Typ 03/85 —z jednej strony gwint Typ 03/90 - ztacze PRK do rur PE
wewnetrzny i pierScief wzmacniajacy do zewnetrzny i pierScienie wzmacniajace
rur PE, zigcze Srubowe do rur PE, zlgcze $rubowe

¥ . ‘
Typ 03/93- ztgcze PRK dla rur PE / Typ 11/00 - katowy z gwintem Typ 11/30 —katowy z gwintem
gwint zewnetrzny, emaliowany wewnatrz zewngtrznym na wlocie i gwint zewnetrznym na wlocie i kielich z
wewnetrzny na wylocie pierScieniem wzmacniajgcym do rur PE
na wylocie

-

Typ 36/80 —krécce PE do rur PE 100,
PN 16



ZASUWY
PRZYLACZENIOW
Z MOSIADZU

Typ 16/00 —ztacza Srubowe do rur PE i
AVK-top dla przediuzacza trzpienia
AVK

Typ 16/29 - zlgcza Srubowe do rur PE i
T-top dla norweskiego przediuzacza
trzpienia

Zasuwy mosiezne w czterech wariantach

Nasze przytgcza zasuw z mosigdzu odpomego o NBR o-ringi zapewniajg szczelno$¢
na odcynkowanie dostepne s ze zlgczami pomiedzy korpusem i pokrywa. O-ring jest
Srubowymi lub PRK z AVK lub T-top — wszystko zagtebiony i skompresowany gdy pokrywa
w DN 25-50 do 32-63 mm rur PE. zasuwy jest przykrecona do korpusu

zapewniajac W ten sposb szczelnosé zasuwy. ??oéeélz: rE)rf:/zcsZI(?egstrggdriﬂrz:;;
o Pierdcien zgarniajgcy NBR chroni trzpien trzpienia
ze stali nierdzewnej, kwasoodpornej przed

zanieczyszczeniami z zewnatrz (1). Dwa o-fingi

NBR dopetniajg uszczelnienie trzpienia (2). g
Pierscien oporowy (3) z mosigdzu odpornego ‘

na odcynkowanie zapewnia niski moment ' 1 | ‘]
oporowy.

o Zaprojektowany w celu spefnienia

wymagan PN 16. Wszystkie ziacza sq Typ 16125 - taczniki PRK do rur PE i

wyposazone w standardowy gwint. AVK-top dla przediuzacza trzpienia
AVK




ZASUWY

ol

PRZYL. ACZ ENIOWE  =mommaes
/ POM-U
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Seria 16/29 —gwint zewnetrzny BSP
dia rur PE /zewnetrzny stozkowy gwint

rurowy

Seria 16/50 — obustronnie kielich dla
rur PE. Opcjonalnie typ 16/53 z T-top

e

wytrzymato$c¢ Typ 16/8(_) -z kr(?écam_i PE do
zgrzewania. Opcjonalnie typ 16/83 z

T-top.

Typ 16/90 —1facznik PKR dla rur PE.
Opcjonalnie typ 16/93 z T-top

Zasuwy POM w o$miu wariantach kombinacji z gwintem zewnetrznym. Ponadto istnieja
Nasze przytacza zasuw z POM sg dostepne ze opcje specjalne T-top.

ztaczem PRK, zlgczem odpornym na

rozcigganie ikré¢cami PE, rowniez w o Pokrywa, korpus ipotaczenia POM sg taczone za

pomocg zgrzewania zapewniajgc optymalna

o Whudowany pierScien oporowy zapobiegajacy
przekreceniu zasuwy (3)

o PierScier czyszczacy NBR chroni trzpien ze stali
nierdzewnej przed zanieczyszczeniami z
zewnatrz (1). Dwa, uszczelniajgce o-ringi EPDM

wobec cisnienia wewnetrznego (2).




PRZEDLUZACZ TRZPIENIA

System

L,safe click”

Przedtuzacze trzpienia wykonane sg z materiatéw
odpornych na korozje. Dla zapewnienia diugiej
trwaloSci losowe prébki sg testowane przy
momencie obrotowym 450 Nm.

Kotpak przediuzacza pasuje do wiekszo$ci
standardowych kluczy T




Diugosc¢ teleskopowa lub stata

o Stala dlugo$¢ pozwala na fatwe skracanie dtugosci.

o Wersja teleskopowa umozliwia regulacje wysoko$ci po instalacji.

¢ Opatentowana przez AVK sprezyna zatrzaskowa zapewnia szybki
i bezpieczny montaz na zasuwie.

Stata dlugos¢ umozliwia tatwe skracanie

Staly przediuzacz trzpienia stosowany jest, gdy odlegtos¢ miedzy
zasuwg a powierzchnig gruntu jest znana, gdzie po instalacji regulacja
diugosci nie jest wymagana lub w ograniczonym  stopniu.

Opatentowana konstrukcja umozliwia szybkie i fatwe skrdcenie trzpienia
przy uzyciu zwyklej pitki do metalu. Przediuzacze trzpienia dostepne sg
z pokrywa rury od 800 — 1000 - 1500 - 2000 — 3000mm.

Teleskopowa konstrukcja umozliwia dostosowanie dtugosci na
miejscu

Teleskopowy przediuzacz trzpienia jest stosowany, gdy odlegtosé
miedzy zasuwg a powierzchnig gruntu jest nieznana iwymagana jest
regulacja przediuzacza trzpienia po instalacji. Gomy adaptor zostat
zaprojektowany z otworem przeciw zamarzaniu i,uszami’ z mozliwoscig
przylaczenia do skrzynek ulicznych. Sprezyna zatrzaskowa zapobiega
zapadaniu sie cze$ci teleskopowej podczas instalacji. Pokrywa
$rodkowa chroni przed przedostawaniem sig zanieczyszczen miedzy
dwie zewnetrzne rury PE.

Dluzsza konstrukcja $ruby utatwia regulacje
wysokosci przy statych przedtuzaczach

W wersji teleskopowe] kotpak przedtuzacza
i profil wewnetrzny sg ze sobg zaciskane.

11



SKRZYNEK ULICZNYCH

Typ 04/11:
Skrzynka uliczna z
zeliwa sferoidalnego,
teleskopowa

- pokrywa z zeliwa
szarego

- korpus z Zeliwa

Typ 04/10:
Skrzynka uliczna
zeliwna, stata

- pokrywa z Zeliwa
szarego

- korpus z Zeliwa
Szarego

Skrzynki zeliwne

Skrzynki uliczne z zeliwa sferoidalnego sg dostepne w wersji statej i teleskopowej. Skrzynki
uliczne z Zeliwa szarego z regulacjg wysokosci za pomoca pierécieni dystansowych z Zeliwa

0 wysokosci 10-50 mm.

Typ 04/12:

Skrzynka uliczna z zeliwa
sferoidalnego,

odwracalna

-pokrywa z zeliwa
sferoidalnego

- korpus z zeliwa

Typ 04/007:
Skrzynka uliczna
ztozona z:

- pokrywa z zeliwa
sferoidalnego

- korpus syntetyczny

Typ 04/007:
Skrzynka uliczna
ztozona z:

- pokrywa z zeliwa
sferoidalnego

- korpus  syntetyczny

Typ 04/007:

Skrzynka uliczna z zeliwa
sferoidalnego, teleskopowa
-pokrywa z zeliwa
sferoidalnego

- korpus z Zeliwa
sferoidalnego

TATYTY
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Typ: 80/32:
Skrzynka uliczna,
syntetyczna, stata
wysokosé, ,Futura’

- Pokrywa
syntetyczna/ zeliwo
- Korpus  syntetyczny

Typ: 80/32:
Skrzynka uliczna,
syntetyczna, stata
wysokos¢, ,Futura”

- Pokrywa
syntetyczna

- Korpus  syntetyczny

Typ: 80/32:
Skrzynka uliczna,
syntetyczna, stata
wysokosé, ,Classic”
- Pokrywa
syntetyczna/ zeliwo
- Korpus  syntetyczny

Typ: 80/32:
Skrzynka uliczna,
syntetyczna,
regulowana
wysokos¢, ,Classic”
- Pokrywa z Zeliwa
- Korpus syntetyczny - Korpus syntetyczny

Oferta skrzynek ulicznych Classic i Futura

Skrzynki uliczne Classic — stafa lub regulowana
wysokos¢ skrzynki ulicznej . Skrzynki Classic majg
zatwierdzenie DVGW i wytrzymujg obcigzenia zgodne z
normg DIN 1072,

o Stata wysoko$¢, okragte lub kwadratowe, z Zeliwng
lub syntetyczng pokrywg

o Regulowana wysoko$¢, okragta, z zeliwng pokrywa |,
opcjonalnie  ze wzmocnionym obrzezem

¢ Opcjonalnie zamykany lub z blokadg na $rubach do
montazu w miejscach z duzym natezeniem ruchu.

Skrzynki uliczne z regulowang wysoko$cig sg bardzo
latwe w instalacji. Regulacja katowa (5°C) pozwala na
dostosowanie sie do nachylenia drogi i umieszczenia
gornej czeSci za pomocg o-fingu. Nie ma potrzeby
kosztownych poprawek po instalacji.

Skrzynki uliczne Futura — stala wysokos¢ skrzynki

ulicznej

Skrzynki Futura majg smukla konstrukcje o statej

wysokosci i blokadg na $rubie, aby zapobiec

przypadkowym otwarciom pokrywy.

o Okragte lub kwadratowe

¢ Opcjonalnie zamykane specjalnym kluczem

e Czamna Zzeliwna pokrywa, czama lub niebieska
syntetyczna pokrywa

Syntetyczne pokrywy sg w 100% odpome na korozje.

Podstawy do skrzynek Classic i Futura

Podstawa skrzynek zwigksza powierzchnie no$ng w
stabych glebach, zapewnia centralne potozenie
przediuzacza trzpienia izapobiega przed wypchnieciem
z powrotem teleskopowego przediuzacza trzpienia.

Typ: 80/32: Typ: 80/46:

Skrzynka uliczna, Podstawa do skrzynek
syntetyczna, regulowana  _ Syntetyczna
wysoko$¢é, wzmocnione

obrzeza, ,Classic”

- Pokrywa z Zeliwa

13



SZEROKI ZAKRES
OBEJM DO NAWIERCANIA

AVK oferuje szeroki zakres
obejm do nawiercaniadlarur z
PE/PVC, z zeliwa sferoidalnego,
zeliwa i ze stali.

Ponadto obejmy AVK sg
bezobstugowe, zapewniajg tatwy
| szybki montaz oraz niezawodne
dziatanie.

Typ: 10/00: Typ: 10/14: Typ: 727/10: Typ: 730/5:

Obejma do nawiercania dla Obejma do nawiercania dla Uniwersalna obejma do | Uniwersalna obejma do
rur PVC i PE. DN 50-300, rur zeliwnych i stalowych. nawiercania dla rur PVC i nawiercania z odcieciem
BSP %-2" DN 50-300, BSP 1- 2" PE. DN 50-300, BSP1/2 -2 nozowym dla rur z zeliwa,

stali i innych metalowych.
DN 50-300 BSP 1/2 - 2"

14



Typ 10/00i 10/14

o Sruby inakretki ze stali nierdzewnej pokryte powlokg epoksydowg zapewnia
diuzszy okres eksploatacji bez ryzyka korozji.

o Nakretka z kwasoodporne] stali nierdzewnej z powlokg zapobiegajacg wystgpieniu
korozji galwanicznej. Nakretka znajduje sie w wgtebieniu w dolnej cze$ci co utatwia
i przyspiesza montaz.

¢ Duza, profilowana uszczelka z gumy EPDM zapewnia szczelno$¢. Konieczne
jednak jest szybkie czyszczenie ismarowanie.

o Gwint Zzenski to standardowy gwint rurowy BSP. Gteboko$¢ gwintu jest
ograniczona do minimum, aby nie byt narazony na kontakt z wodg do czasu
potaczenia z gwintem meskim.

Typ 727/10 1 730/2

o Gorna cze$¢ obejmy ma otwartg szczeling z jednej strony |zamknietg z drugiej
strony, co utatwia montaz opaski.

o Sruby ze stali nierdzewnej z powlokg przeciw ciemg wspierang przez podkfadke
POM co daje optymalna elastyczno$¢ i minimalne tarcie podczas instalacii.

¢ Duza profilowana uszczelka z gumy EPDM zapewnia szczelnos¢.

o Bezpieczenstwo bez spawania.

Typ 10/9-20

o Uszczelka zasuwy z PUR (poliuretan) dla maksymalnej odporno$ci

o Goma czes$¢ zasuwy idolna tulei faczy rury z tworzywa sztucznego w taki sposob,
aby zapewni¢ optymalne rozlozenie obcigzen.

Typ 727/08i 727/09

e Zintegrowane odcigcie umozliwia gwintowanie pod ci$nieniem, gdzie kawatek
odciety pozostaje w nozu.

¢ Po wywierceniu obejma moze by¢ stosowana jako zasuwa.

o Brak potrzeby stosowania maszyn elektrycznych podczas wiercenia . Wiercenie
odbywa sie w ciggu kilku minut.

o Sruby, podktadki inakretki ze stali nierdzewnej zabezpieczone przed korozjg
powlokg epoksydowa.

o Pierdcien czyszczacy NBR otacza trzpien ze stali nierdzewnej, chroni przed
przedostaniem si¢ zanieczyszczen z zewnatrz.

¢ Jeden typ obejmy pasujgcy do wszystkich wymiaréw.

Typ 10/9-20: Typ 727/09:

le Obejma siodlowa typ SVK dla

rur PVC, DN 100-250, PE i PVC z zintegrowanym
BSP 11/2 - 2" odcieciem, DN 50-225,

BSP 1/2 -2

Obejma siodtowa typ SWIC dla rur

Typ 727/08:

Obejma siodtowa typ SWIC
dia rur metalowych np. z
zeliwa sfercidalnego, zeliwa i
stali, DN 80-300,

BSPINPT 1/2 - 2
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Oczyszczenie strumieniowe

Wszystkie elementy oczyszczane sg
strumieniowo zgodnie z normg 1SO 12944-4 SA 2
1/2 . Elementy czyszczone sg w oczyszczarce.
Oczyszczone czescibezzwlocznie przenoszone
sg do pieca powlok zgodnie ze specyfikacjg GSK.
Na powierzchni nie powinno by¢ wida¢ oleju,
smaru, brudu, kamienia, rdzy, farb, ciat obcych.
Wszelkie pozostate $lady zanieczyszczen
powinny by¢ jedynie w postaci niewielkich plam,
punktéw lub paskéw. Powierzchnia powinna mie¢
jednolita metaliczng barwe, wizualnie iw
poréwnaniu z ptytkami testowymi. Proces
zapewnia optymalne wigzanie powtoki, ktéra ma

zasadnicze znaczenie dla odpornosci na korozje.

Powtoka epoksydowa

Korpusy i pokrywy zasuw sg pokrywane powiokg
epoksydowg wg DIN 30677 - 2 izgodnie z
wytycznymi AVK oraz wymogami GSK. Powtoka
epoksydowa nakfadana elektrostatycznie w
zamknietej lakierni maksymalnie po 4 godzinach
od zakonczenia procesu oczyszczania. Proszek
epoksydowy topi sie w temperaturze 200-230°C
i utwardza sie w kontakcie z oczyszczong,

i podgrzang powierzchnig komponentu,
zapewniajgc tym samym optymalng

przyczepno$é.

Kontrola

o Grubo$¢ powioki: grubo$¢ warstwy powinna
by¢ nie mniejsza niz 250p za wyjatkiem
krawedzi illub miejsc gdzie nie jest tomozliwe
do osiagniecia. Minimalna dozwolona grubo$¢
to 150p.

o Wolna od poréw powtoka: powtoka musi by¢
catkowicie wolna od poréw, aby uniknagc¢
pozniejszej korozji odlewu pod powierzchnig
powtoki. Po przeprowadzeniu testu
uderzeniowego i odporno$ciowego wykonuje
sie badanie detektorem elektrycznym 3KV

lokalizujgcym ewentualne pory w powtoce.
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¢ Odporno$¢ na uderzenia: test przeprowadza

sie, gdy komponent osiagnie temperature
pokojowa. Na powierzchnig powtoki przez tube
o dlugosci 1 m, odpowiadajacej energii
uderzenia 5 Nm, spuszcza sig cylinder ze stali
nierdzewnej. Po kazdym uderzeniu komponent
poddaje sie ogledzinom na wypadek pojawienia

sie uszkodzen i wykonuje sie test elektryczny.

Wigzanie (MIBK test): Kilka kropli
metyloizobutyloketonu nakiada sie na
poziomg powierzchnig pokrytg powloka
epoksydowa. Po 30 sekundach przeciera sig
powierzchnie czysta, biatg szmatka. Nastepnie
sprawdza sie czy szmatka pozostata czysta, a
powierzchnia testowana nie stata sig¢ matowa
lub rozmazana. Badanie przeprowadzane jest,
gdy komponent po procesie powlekania

osiggnie temperature pokojowa.

o Przyczepno$¢: Przyczepno$ci powioki
proszkowej jest testowana na jednej plytce
testowej w kazdej lakierni cztery razy w roku za
pomocg metody zgodnej z EN ISO 4624.
Grubo$¢ powtoki na rozproszonej powierzchni
plytki testowej powinna miesci¢ sie w zakresie
od 250y do 400y. Plytki testowe sg zanurzane
na siedem dni w dejonizowanej wodzie w 90°C,
a nastepnie suszone przez 3 godziny. Faza
kondycjonowania trwa od 3 do 5 dni w
normalnej atmosferze. Podczas okresu
zanurzenia nie mogg powstawaé zadne
pecherze. Powierzchnia czesci badanej jest
odtluszczona, a nastepnie zmatowiona
papierem $ciernym. Zmatowiona powierzchnia
jest oczyszczana z kurzu za pomocg
bezolejowego sprezonego powietrza i
ponownie czyszczona. Przyczepno$é po
stronie rdzenia testowana jest przy minimalnej
sile uciggu > 12 N/mm?,

o Ochronna katodowa: testochrony katodowej
wykonywane sg na plytce testowej dla kazdej
lakierni dwa razy w roku. Grubo$¢ powtoki
rozproszonej na powierzchni elementu
testowego powinna miesci¢ si¢ w zakresie od
250p do 600u. Po przeprowadzonym tescie
istotne jest, aby nie wiecej niz 10 mm powtoki

nie byto oderwane.

Normy:

Powloka jest dopuszczona do stosowania w
instalacji wody pitnej, spetniajagc wszystkie
warunki toksykologiczne okreslone przez
nastepujace instytucje:

o Hygiene-Institute, Niemcy

¢ KIWA, Holandia

¢ WRC, Wielka Brytania

¢ CRECEP, Francja

o WRAS, Wielka Brytania

o Regional Institute of Public Heath Brnc, Czechy
o AGES, Austria

* Belaqua, Belgia

o NSF, USA

Powtoka wewnetrzna

Powtoka emalii wewnetrznej jest alternatywnym
rozwigzaniem dla powlfoki epoksydowej, gdy
niezbedna jest dodatkowa ochrona przed
agresywnymi cieczami. Emalia to powloka
ceramiczna z niemal catkowicie gtadka
powierzchnig, a jej trwato$¢ i odporno$¢ na prawie
wszystkie agresywne ciecze jest bardzo zblizona
do szkfa.

W wysokiej temperaturze powloka ceramiczna
topi i przypala sig, wystepuje w tedy proces
syntezy chemicznej miedzy emalig a metalem.
Gtadka powierzchnia utrudnia zanieczyszczeniom
i mikroorganizmom przedostanie sie do odlewu,

dlatego nie ma ryzyka wystapienia korozji.

Grubo$¢ warstwy to od 200p do 600y zgodnie z
DEV.
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Wymiary trzpienia:

F1 |‘¢—
— F |-q—
4 DN H H1 F F1 F F1
mm mm mm mm mm mm mm
H1 | AVK-top AVK-top T-top T-top
— 25 180 35 12.3 15.4 12.1 14.0
[ H 2 190 % 1723 54 21 120
[ 20 203 % 123 154 1 14.0
[’ 50 213 35 123 154 21 120
Specyfikacja gumy:
Typ gumy EPDM
Twardo$¢ (ShA) 70
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (Mpa) 14.0
Wydluzenie przy zerwaniu (%) 370
Gestosé (glem® 1.10

Zakres temperaturowy w suchym powietrzu atmosferycznym

Minimaina temperatura ("C)¥) -40
Maksymalna Temperatura (*C)¥) +120
Kompresja DIN 53517, 24 godziny / 70°C (%) 15.0
Charakterystyka:

Odpornos¢ na $cieranie

Wytrzymato$¢ na rozdarcie

Odporno$¢ na warunki atmosferyczne i ozon
Odpomos¢ na hydrolize (wodg i para)
Odporno$¢ na chemikalia (kwasy / zasady)
Odporno$¢ na oleje mineralne i gazy
Przepuszczalnosé

. O W b BB b W

0: Niski 1: Ograniczony 2: Sredni  3: Znaczny 4: Wysoki

Atesty:
KTW D1/D2, W270, WRAS (60°C), ACS XP P 41-250, ASINZS 4020, NSF-61, EN 681-1, AS 1646-2007, Onorm B5014, Hydrocheck

Powyzsze wyniki oparte sg na badaniach laboratoryjnych iwyznaczone dla konkretnych artykutow izastosowan. Ogien moze tworzy¢ mate ilos¢
siarkowodoru i dwutlenku wegla. Utylizacja przez spalanie musi by¢ zgodna z lokalnymi przepisami.
*)inne ograniczenia temperaturowe mogg dotyczy¢ temperatur zasuw ze wzgledu na wigzanie pomiedzy metalem a guma.

i
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Proby cisnieniowe:
Préba wodna zgodnie z PN-EN 1074-1 i2/
PN-EN 12266

Testy wytrzymatosci korpusu:

Zasuwy PN 10 testowany przy ci$nieniu 15 bar
Zasuwy PN 16 testowany przy cisnieniu 24 bar
Test szczelnosci zamknigcia: PN x 1,1

Testy szczelnosci sg wykonywane z obu stron,
a z jednym koricem otwartym.

Certyfikaty:

Produkcja wszystkich produktéw w ramach
programéw AVK sg kontrolowane zgodnie z
procedurami i specyfikacjami okreslonymi
przez firme AVK.

MU ACZNIK TECHI

YKOSU

AVK posiada certyfikat:

* SO 9001 / EN 29001 (jakosc)

¢ 1SO 14001 (Srodowisko)

o OHSAS 18001 ($rodowisko pracy i

bezpieczenstwo)

Zakres stosowania:

Zakres zastosowania jest okreSlony w karcie
katalogowej kazdej z typéw zasuw.

Jesli medium zawiera substancje specjalne to
W zapytaniu 0 zasuwe muszg by¢
umieszczone informacje 0: 0znaczeniu
chemicznym, koncentracji i temperatury

no$nika.

DOF r(ﬂm/ﬂ;{ﬁ' Y
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Dziatanie:

Aby unikng¢ zatarcia czesci wewnetrznych
zaleca sig by zasuwy wodne pracowaly przez
caty rok, co jednoczenie zapewni diuzszg
trwatosé.

Po zakonhczeniu dziatania zasuwa musi by¢
catkowicie otwarta i uwolniony trzpien lub
catkowicie zamknieta z momentem zamknigcia

podanym w ponizszej tabeli.

Temperatura max. 70°C. W przypadku zasuw z

kréécami PE max 40°C.

Zasuwa nie moze by¢ narazona na niskie
temperatury poniewaz moze to spowodowaé

zamarzniecie medium

Momenty i ilos¢ obrotéw do otwarcia:

AVK seria 03 (zeliwo) i 16 (mosigdz)

AVK seria 16 (POM)

DN Moment Moment llos¢ Moment Moment Moment llosé
mm zamkniecia pekniecia  obrotéw do | zamkniecia  pekniecia  pekniecia  obrotéw do
Nm Nm otwarcia Nm kierunek kierunek otwarcia

Nm otwarcia otwarcia Nm

25 35 200 7 20 100 200 7

32 35 200 9 20 100 200 9

40 35 200 11 40 100 200 11

50 35 200 14 40 100 200 14

18
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Produkty AVK stanowig czes$¢ infrastruktury na calym swiecie i dlatego sg waznym elementem w kwestii Srodowiska naturalnego.
Jako producenci zasuw na duzg skale jesteSmy $wiadomi jakie szkodliwe skutki moga mie¢ procesy przemystowe. Dlatego ciggle szukamy

sposobow na zminimalizowanie wplywu na srodowisko, starajgc sie zidentyfikowa¢ obszary, ktére nalezy poprawi¢ w naszych procesach produkcii
oraz naszych poddostawcow.

Systematycznie pracujemy nad:

o Przestrzeganiem obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska.

o Zmnigjszeniem iloSci powstajacych odpadéw w firmie. W miare mozliwosci recyklingu materiatow odpadowych. Altemnatywnie, wykorzystujemy
najbardziej przyjazne $rodowisku metody utylizacji odpaddw.

Minimalizacji zuzycia energii i surowcéw.

Minimalizacji stosowania materiatéw i proceséw mogacych zagraza¢ Srodowisku.

Ciagtg edukacjg naszych pracownikéw, a tym samym umozliwienie im dziatania zgodnie z naszymi celami $rodowiskowymi

Oceng czynnikow $rodowiskowych przy rozbudowie sieci naszych dostawcéw.

19
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