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BEZPIECZENSTWO
NA NAJWYZSZYM
POZIOMIE

Nieszczelnos¢ instalacji moze powodowaé powazne zagrozenia. Rygorystyczne procesy
kontroli jakosci zapewniajg, ze produkty AVK nie tylko spetniajg, ale takze przekraczajg
najwyzsze standardy bezpieczenstwa. Wszystkie zasuwy AVK sg produkowane w naszych
wiasnych, najnowoczesniejszych fabrykach, w ktdrych przeprowadzane sg doktadne
testy w celu zapewnienia identyfikowalnosci, trwatosci i niezawodnosci dziatania naszych
produktow.

Od ponad 40 lat AVK z powodzeniem spetnia wymagania bezpieczenstwa firm gazowych.
Zbudowalismy petng game zasuw i akcesoriow, jak réwniez posiadamy atesty jakosci
naszych produktow od wiodacych krajowych i migdzynarodowych instytutéw badawczych.

Nasz system zapewnienia jakosci jest certyfikowany zgodnie z ISO 9001, aw 2018 r.
uzyskalismy rowniez certyfikat ISO / TS 29001, norme branzowg dla przemystu naftowego
i gazowego. Ponadto posiadamy certyfikat ISO 14001, miedzynarodowej normy zarzadzania
Srodowiskiem oraz ISO 45001, migdzynarodowej normy bezpieczenstwa i higieny pracy.

Ponad 4300 os6b w grupie AVK doktada wszelkich staran, aby firma AVK pozostata jednym
z wiodgeych producentéw zasuw do gazu, wody, Sciekdw i ochrony przeciwpozarowe;.







T0 SERCE NASZYCH
ZASUW

Unikalne cechy i zalety:

e Stata, zintegrowana nakretka klina (1).

e Podwojny proces wulkanizacji zapewnia
maksymalng przyczepnos¢ gumy.
Zintegrowane z klinem prowadnice
zapewniajace niskie tarcie i ptynng prace (2).
Klin w catosci zawulkanizowany guma o
minimalnej grubosci 1,5 mm. Powierzchnie
uszczelniajgce o grubosci 4 mm.
Nadlewka w dolnej czesci klina zapewnia
optymalne uszczelnienie (3).

AVK opracowato wtasng mieszanke gumy
gwarantujaca szczelno$c po wielokrotnym
uzytkowaniu.

Stata nakretka i zintegrowane prowadnice
klina

AVK skonstruowato klin ze statg zintegrowang
nakretka. Konstrukcja ta ma przewage nad
tradycyjng konstrukcjg luznej nakretki, poniewaz
zapobiega wibracjom a tym samym korozji i
nieprawidtowemu dziataniu. Stata nakretka klina
w potgczeniu ze zintegrowanymi prowadnicami

i nadlewkg w dolnej czesci klina gwarantujg
niskie momenty pracy zasuwy i bezproblemowg
eksploatacje. Zintegrowane prowadnice z
tworzywa sztucznego zapobiegajg zuzywaniu
sie gumy, ktdre mogtoby mie¢ miejsce podczas
eksploatacji zasuwy.




Nowoczesna technologia produkcji gumy
AVK GUMMI A/S opracowuije i produkuje
mieszankg gumowg do klinow i uszczelek,
stosujac wysoce zaawansowane technologie.

Dane gromadzone sg podczas catego procesu
produkcyjnego, co zapewnia identyfikowalno$¢
kazdego komponentu i wyrobu koficowego. AVK
przeprowadza szereg testow w celu upewnienia
sig, 7€ ustawione wartosci $ciskania,
przyczepno$¢ i wytrzymato$¢ na rozcigganie
spetniajg z gory okreslone wartosci.

Nasz elastomer NBR jest zatwierdzony zgodnie
ZEN 682.

Skuteczne potaczenie jest kluczem do
trwatosci

Rdzen klina zanurzono w dwdch réznych
kapielach, aby zapewnic¢ doskonate potgczenie
rdzenia z gumg. Nawet jesli ostry przedmiot
uszkodzi gume podczas zamykania zasuwy,
wigzanie jest tak silne, ze nie ma ryzyka
postepowania korozji. W rezultacie mozemy
zaoferowac najlepszg mozliwg przyczepno$c¢
gumy i ochroneg klina przed korozja.

Zdolnos¢ do odzyskania oryginalnego
ksztattu

AVK GUMMI A/S posiada technologie do
produkcji gumy z ,pamiecig ksztattu”.

Nawet po wielu latach uzytkowania, podczas
ktorych guma klina byta wielokrotnie $ciskana,
guma odzyska swoj pierwotny ksztatt i
zapewni petne uszczelnienie. Zanieczyszczenia
nie wptyng na gumowg powierzchnie lub
szczelno$¢ zasuwy, poniewaz zanieczyszczenia
zostang skompensowane przez gume, gdy
zawdr bedzie w pozycji zamknigtej.
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NISKIE MOMENTY
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Trzpien walcowany na zimno z
polerowanym gwintem

Gwint na trzpieniu (1) jest walcowany w
procesie na zimno, zapewnia to zachowanie
struktury stali, a tym samym zwigksza
wytrzymatos¢ gwintu. Ta metoda zapewnia
rowniez gtadkg powierzchnig gwintu w celu
uzyskania niskich momentdw roboczych i
przedtuzonej trwatosci. Na koniec trzpienie sg
polerowane aby uzyskac gtadkg powierzchnig
pracy (2) migdzy trzpieniem a nakretka bez
powstania ryzyka przecieku.

Ogranicznik posuwu klina

Trzpienie zostaty wyposazone w ogranicznik
posuwu klina (3). Zapobiega to $cisnigciu
uszczelki manszetowej przez klin co skutkuje
wydtuzong trwato$cig zasuwy.




)
L)
¢

%

- ¥

- -
ey, T

AR




ZGODNE Z WYMOGAMI

GSK
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Wewnetrzna i zewnetrzna powtoka
epoksydowa

Wszystkie odlewy sg czyszczone strumieniowo
zgodnie z ISO 12944-4. Wszelkie nieréwnosci
powierzchni produktu sg wygtadzane w celu
zapewnienia idealnej przyczepnosci powtoki.

Powtoka epoksydowa naktadana jest

w zamknietej kabinie, recznie lub w
automatycznym systemie ztoza fluidalnego, w
ktorym proszek epoksydowy topi sig i utwardza

w kontakcie z podgrzanym komponentem.
Wszystkie etapy procesu podlegajg kontroli
jako$ci w celu zapewnienia optymalnej ochrony
antykorozyjnej zgodnie z normg DIN 3476 czg$¢
1, EN 14901 i wymogami GSK.




Doktadne testy powtoki epoksydowej
Sprawdzamy kazdg partie elementéw pokrytych
zywicg epoksydowg, aby zapewnic¢ grubosc¢
warstwy co najmniej 250 pum i powierzchnie
pozbawiong poréw.

Powtoka musi by¢ catkowicie wolna od pordw,
aby unikng¢ pézniejszej korozji odlewu. Test
3000 V z elektroda szczotkowg stuzy do
elektrycznego odstoniecia i zlokalizowania
poréw w powtoce. Powtoka PUR moze réwniez
zapewni¢ dodatkowa ochrone zasuwy, gdy jest
zainstalowana w agresywnym gruncie.

Badanie odpornosci na uderzenie przeprowadza
sie za pomoca cylindra ze stali nierdzewnej
upuszczonego na powierzchnie powtoki przez
rurke o diugosci jednego metra odpowiadajaca
energii uderzenia 5 Nm. Po kazdym uderzeniu
element jest testowany i nie moze wystapic
przebicie elektryczne.

Utwardzanie powtoki epoksydowej sprawdza
sie w tescie sieciowania (MIBK), w ktérym
jedna krople ketonu metylowo-izobutylowego
nakfada sig na pozioma powierzchnig pokryta
epoksydem. Po 30 sekundach obszar
testowy przeciera sig czysta biatg Sciereczka.
Sprawdzane jest, czy powierzchnia testowa
nie stafa sie ani matowy, ani rozmazana,
Sciereczka musi pozostac czysta.

Galvanic corrosion prevention

0d ponad 30 lat oferujemy nasze zasuwy
gazowe z opcjonalng powtoka poliuretanowg
(PUR).

Poliuretan zapewnia doskonatg ochrong
zasuwy przed korozjg galwaniczng, catkowicie
ostaniajgc zasuwe przed otoczeniem, a ponadto
poliuretan eliminuje wszelkie ryzyko przenikania
pradow btgdzacych do zasuwy. Powtoka PUR
moze réwniez zapewni¢ dodatkowg ochrong
zasuwy zainstalowanej w agresywnym gruncie.

Powyzsze zdjecie pokazuje w petni dziatajgcg zasuwe
AVK z powtoka PUR wyprodukowang w 1989 roku,
ktdra zostata wykopana po 21 latach eksploatacji.
Zasuwa musiata zostac otwarta za pomocg szlifierki
katowej ze wzgledu na wytrzymato$¢ powtoki, a mimo
to byta nadal w idealnym stanie.

Powtoka poliuretanowa jest testowana pod
wzgledem jakosci zgodnie z EN10290 Typ 2,
klasa B. Oznacza to, ze wysuszona warstwa
powtoki zawsze bedzie miata minimalng
grubo$¢ 1500 um (1,5 mm). Po utwardzeniu
powtoka PUR kazdej zasuwy jest sprawdzana
pod katem ciggtosci powtoki pod napigciem 20
kV (20 000 woltow). Powtoka jest zatwierdzona
tylko wtedy, gdy nie zostang wykryte w niej
zadne pory.
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Potrdjny system uszczelnienia trzpienia
Pierscien zgarniajgcy z NBR (1) chroni przed
zanieczyszczeniami z zewnatrz. Szczelnos¢
zapewniajg cztery o-ringi z NBR w nakretce
uszczelniajgcej trzpien (2), ktdrg mozna
wymienia¢ pod cisnieniem. Manszeta z NBR
(3) jest gtéwnym uszczelnieniem i zapobiega
wyciekom w rzadkich przypadkach, gdy
nakretka uszczelnienia trzpienia wymaga
wymiany.

Szczelne potaczenie korpusu z pokrywa
Uszczelka pokrywy z NBR (4) znajduje

sie w rowku migdzy korpusem zasuwy a
pokrywa. Sruby (5) ze stali nierdzewnej s3
otoczone uszczelkg, wpuszczane w pokrywe i
uszczelniane za pomocg masy zalewowej.

Petnoprzelotowa konstrukcja

Petny przelot o tej samej Srednicy nominalnej co

rurociagg zapewnia minimalng strate cisnienia,
poniewaz zawor nie powoduje zadnego
zmnigjszenia przeptywu.

100% testow cisnieniowych

Kazda zasuwa jest testowana wg.

DIN 3230-5, PG 3/ EN 13774 zanim opusci
fabryke.

Test w otwartej pozycji klina:
1.5 x test wodg

0.5 bar test powietrzem

1.1 x test powietrzem

W zamknigtej pozyciji:
0.5 bari 1.1 x powietrzem z obu stron.

Gdy zawdr pomy$linie przeszedt probe
cisnieniowg, numer seryjny jest wybity na
trzpieniu zasuwy i odnotowany w raporcie z
proby cisnieniowe;.







SILNE POLACZENIE

Bez potaczeni mechanicznych

Zaleta w petni zgrzewanego systemu rurowego
jest brak mechanicznych potaczen. Sruby

nie moga sie poluzowac i spowodowac
nieszczelnosci ztgczy lub kotnierzy. Potgczenia
z PE sg jeszcze mocnigjsze niz sama rura PE,
to samo dotyczy potaczenia zasuwy z kroccami
rury PE. Dlatego zasuwy AVK z kré¢cami z PE
sg oczywistym wyborem jako cze$¢ w petni
zgrzewanego rurociagu PE.
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Doceniona konstrukcja AVK

Potaczenie zatwierdzone przez DVGW

jest silniejsze niz sama rura PE. Kawatek
standardowej rury PE jest wprasowywany
bezposrednio na rowkowany koniec zasuwy.
Rowki w potgczeniu z tulejg wokdt potgczenia
zawor/rura zapewniajg, ze materiat rury PE jest
mocno zamocowany i potaczenie pozostaje
szczelne przez caty okres uzytkowania
rurociaggu. Potgczenie korpusu zasuwy

z kro¢cem PE jest uszczelnione opaska
termokurczliwg, aby zapewni¢ ochrong przed
korozja.




y

- INTEGRALNA CZESC
CALEJ SIECI

Korzysci dla uzytkownika Podstawa stabilizujaca

System zasuw z krd¢cami PE gwarantuje Zasuwy o Srednicy DN50-100 moga by¢
jednolite potgczenie zasuwy z rurg. Rury PE sg wyposazone w podstawe stabilizujgcg, ktora
elastyczne i dostosowujg sie do terenu, wiec nie poprawia stabilno$¢ zasuwy i zapobiega

ma potrzeby wyréwnywania gleby w wykopie. przenoszeniu momentow otwierajacych lub
Jednym z atutéw zasuw AVK z krd¢cami PE jest zamykajgcych na rurg PE. Podstawa wykonana
to, Ze w catej sieci mozna stosowac te same jest ze stali ocynkowanej ogniowo i zawiera
parametry zgrzewania, poniewaz na zasuwach dwie plastikowe opaski do zamocowania
montowane sg standardowe rury PE. Dzigki zasuwy.

dhugim krd¢com zasuw z PE, jest nawet miejsce
na ponowne zgrzewanie w razie potrzeby.

Bezposrednie zgrzewanie rur z PE
Zasuwy AVK z kro¢cami PE umozliwiajg
zgrzewanie z rurami PE za pomoca zgrzewania
doczotowego lub przy wykorzystaniu muf
elektrooporowych. Petny, prosty przelot przez
zasuwe zapewnia minimalng strate cisnienia.

Zasuwy z obustronnymi kréccami PE dostepne
sg w Srednicach DN80-400, z kotnierzem i
kro¢cem PE w $rednicach DN50-200 oraz

ze stalowym kroéécem oraz kré¢cem PE w
Srednicach DN 50-300.

Gaz 13



DLA RUR STALOWYCH O
NISKIM CISNIENIU

Peten zakres do DN600

Zasuwy AVK z kro¢cami stalowymi sg dostepne
w $rednicach od DN50 do 600. Oferujemy dwie
dtugosci krdccow, zapewniajace tatwy dostep
do kro¢cow spawanych, opcjonalnie zasuwy
mogg posiadac kotnierz ISO do montazu
napedu elektrycznego. Niska waga utatwia
fatwa obstuge zasuw na migjscu. Zasuwy
wykonane sg ze staliwa GP240GH z kréccami
do spawania zgodnie z DIN 3239 czgs$¢ 1.
Proces spawania jest wykonywany przez
certyfikowanych spawaczy.

Wszystkie spoiny poddawane sg nieniszczacym
badaniom rentgenowskim, co oznacza, ze
zasuwy sg w petni zgodne z wymogami PED
(dyrektywa w sprawie urzgdzen cisnieniowych)
2014/68/UE.

Wszystkie testy przeprowadzane sg przez
certyfikowang firme kontrolng. Procedura
badania jest zgodna z EN ISO 17636-1, a
kryteria akceptacji zgodnie z EN ISO 10675-1.

Zasuwa z zaworami odcinajgcymi

14| Gaz



PELEN ZAKRES
ARMATURY

Zasuwy przytaczeniowe

Zasuwy przytaczeniowe AVK majg te sama
podstawowg konstrukcje co zasuwy sieciowe,
z wyjgtkiem konstrukcji klinowej. Rdzen

klina wykonany jest z mosigdzu odpornego
na odcynkowanie, ktory jest wulkanizowany
na zewnatrz guma NBR. Klin posiada
wyprofilowang prowadnice a opatentowany
profil gumowy zapewnia niskie momenty
zamykajgce.

Zasuwy przytaczeniowe AVK sg dostepne
z gwintem wewnetrznym i kro¢cami PE do
zgrzewania z rurami PE.

Zasuwy kotnierzowe

Zasuwy kotnierzowe AVK mogg by¢
przeznaczone do wielu roznych zastosowan.
Sg dostepne w dwdch réznych wymiarach
F4 lub F5, pokrywa z kotnierzem ISO lub ze
wskaznikiem potozenia.

Dtuga, zgodnie z EN 558 tabela 2 seria
podstawowa 15 (DIN F5), DN40-500
Diuga, ze wskaznikiem potozenia, DN400-
500

Krotka, zgodnie z EN 558 tabela 2 seria
podstawowa 14 (DIN F4), DN40-600
Krétka, przygotowana do napedu z gérnym
kotnierzem 1SO, DN50-400

Krotka, ze wskaznikiem potozenia, DN50-
400
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ZAWORY KULOWE Z

PE DLA APLIKAGJI

NISKOCISNIENIOWYCH

Zakres Srednic

Zawory kulowe AVK CERTUS PE sg dostepne
od 0D20 mm do OD180 mm. W zaleznosci od
wymaganego cisnienia znamionowego zasuwy
sg dostepne z kro¢cami SDR11 lub SDR17.6.

Petna identyfikowalno$é

Zawory kulowe AVK PE sg produkowane przy
uzyciu najnowoczesniejszych maszyn, aby
zagwarantowac statg, wysokg jakosc. Jestesmy
w stanie sledzi¢ komponenty w catym procesie
produkcyjnym, od wstepnego formowania
wiryskowego, poprzez obrobke skrawaniem

i zgrzewania, az do koricowego testu partii.
Kazdy zawdr jest trwale oznaczony numerem
seryjnym.
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Dopuszczenia i badania Typ u

Zawory CERTUS sg w petni testowane

pod wzgledem jako$ci w zewnetrznym
renomowanym laboratorium. Zawory spetniajg
wszystkie wymagania norm EN1555-4,
IS04437-4, GIS / V7-2 i EN12201-4.

Podczas testéw zawory poddawane s nie tylko
rdznym dtugo i krétkoterminowym badaniom,
ale takze rygorystycznym probom ciggnigcia,
zginania i cyklicznosci termicznej. Mechanizm
roboczy i gorna pokrywa mogg wytrzymac
wysokie momenty obrotowe w ekstremalnych
temperaturach.

Peten przelot

Korpus i krd¢ce sg wykonane z wysokiej jakosci
PE100, a zawory mogg by¢ przyspawane do
wszystkich rur PE100 i PE8O. Petny przelot
zapewnia niski spadek cisnienia i wigkszy
przeptyw przez zawor przy tym samym
cisnieniu.




() Nadwymiarowa konstrukcja trzpienia.

(1) Jesli zawor jest nadmiernie dokrecony, gorna nasadka jest zaprojektowana
tak, aby ulegta awarii przed uszkodzeniem uszczelnienia zaworu, zapobiegajac w (2) Potrojne uszczelnienie oringowe gwarantuje szczelnosg.
ten sposob wyciekom.

(4) Konstrukcja ustalajaca siedzisko zapewnia utrzymanie gniazda kulowego na
miejscu. Zapobiega wypadnigciu gniazda kuli, co gwarantuje dobrg funkcjonalnos¢

przez lata.

Bezpieczna pokrywa zapobiega wyciekom
Jesli zawdr jest nadmiernie dokrgcony podczas
otwierania lub zamykania, gérna nasadka jest,
ze wzgledow bezpieczenstwa, zaprojektowana
tak, aby zepsuta sie zanim uszkodzone

zostanie uszczelnienie zaworu. GOrng pokrywe
bezpieczenstwa mozna wymieni¢ w warunkach
polowych.

Zoptymalizowane uszczelnienie trzpienia
Zawory kulowe sg wyposazone w dwie
uszczelki (1) zapobiegajace przedostawaniu

sie wody gruntowej i brudu do mechanizmu
roboczego. Trzpien 1 (3) jest Typ u
przeciwwybuchowego i ma potréjny 2 uszczelki
0-ring (2) w celu zapewnienia bezpieczenstwa
przez caty okres pracy zaworu.

Gwarancja szczelnos$ci

Konstrukcja siedziska (4) zapewnia utrzymanie
gniazda kulowego na miejscu. Zasada
ptywajgcej kuli i specjalne gniazda kuli sg
zaprojektowane tak, aby zapewni¢ szczelnos¢
przez caty czas i by¢ mniej podatnym na
zabrudzenia lub zanieczyszczenia.

Krdéce zaworu

Krdéce sg zgrzane doczotowo do korpusu.
Widoczne zgrzewy zapewniajg wysoka
jako$¢ potaczenia kazdej spoiny w catym
rurociggu. Krécce sg obrabiane od wewnatrz
i na zewnatrz, gwarantujgc réwnomierng
grubosc¢ $cianek i umozliwiajgc optymalne
zgrzewanie elektrooporowymi ztgczkami.
Gtadka, wewnetrzna powierzchnia zapobiega
powstawaniu osadow i minimalizuje opory
przeptywu.
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INSTALACJI NADZIEMNYCH
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Przepustnice centryczne

Przepustnice sg produkowane przez Wouter
Witzel EuroValve, ceniong firme z grupy AVK i
jednego z niewielu producentéw przepustnic z
wulkanizowanym uszczelnieniem. Przepustnice
Wouter Witzel sg zatwierdzone przez wszystkie
gtéwne organy, takie jak KIWA, DVGW, SVGW
i WRC.

Ekonomiczna instalacja

Kompaktowa, lekka konstrukcja oszczgdza
miejsce i sprawia, ze przepustnice sg tatwe w
obstudze. Optywowy ksztatt dysku zapewnia
minimalne zawirowania i straty cisnien.
Ponadto niskie momenty obrotowe utatwiajg
dziatanie przepustnic, umozliwiajgc stosowanie
mniejszych i tanszych sitownikdw.

Dopracowana konstrukcja uszczelnienia
Guma jest formowana wtryskowo bezposrednio
na korpusie przepustnicy, tworzac trwate
potgczenie zapewniajgc optymalng twardos¢
gumy. W zwigzku z tym nie wystepuije ryzyko
deformacji i przemieszczenia sig wyktadziny

€0 czyni przepustnice odpowiednig do pracy w
Srodowisku prozni.

Dysk ma profilowang krawed? uszczelniajgca,
ktéra wymaga minimalnego odksztatcenia
wykfadziny w celu uzyskania szczelnosci.
Pozwala to osiggng¢ mniejsze zuzycie
wykfadziny i niskie momenty robocze. Dlatego
przepustnice sg najlepszym wyborem dla
aplikacji o wysokiej czestotliwosci pracy.




Ekonomiczne i szybkie naprawy

Nasze opaski naprawcze ze stali nierdzewnej

sg stosowane na catym $wiecie do naprawy
wyciekow i peknig¢ w systemach rurowych.
Konstrukcja zapewnia ekonomiczne i
niezawodne rozwigzanie do szybkich napraw rur
stalowych, miedzianych, azbesto-cementowych,
zeliwnych i rur z tworzyw sztucznych. Opaski
naprawcze mogg by¢ stosowane do trwatej
naprawy perforacji oraz peknig¢ podtuznych i
obwodowych.

Konstrukcja opiera sie na wstepnie walcowanej
opasce ze stali nierdzewnej, ktora jest
zacisnigta wokot rury i przymocowana za
pomocg nakretek. Po spawaniu zacisk zostanie
catkowicie wytrawiony i pasywowany w celu
zapewnienia odpornosci na korozje. Opaski
naprawcze AVK sg wytozone guma o strukturze
waflowej.

DO SZYBKIEG(Q USUWANIA
NIESZCZELNOSCI

Petna gama opasek ze stali nierdzewnej
Zakres obejmuje opaski jednoczesciowe o
Srednicach od 48-52 mm do 350-360 mm,
opaski dwudzielne w zakresie od 88—110 mm
do 590-610 mm oraz opaski tréjdzielne w
zakresie od 270-300 mm do 810-840 mm.
Inne wymiary dostepne sg na zyczenie.

Opaski dostepne z gwintem BSP lub bez, w
dtugosciach 100—900 w odstepach co 100 mm
i ze stali nierdzewnej AISI 304 lub AISI 316.
Wyposazone sg w gumowg wyktadzing z gumy
NBR, $ruby A2 pokryte teflonem i nakretki A4
pokryte teflonem. Opaski do rur od DN600 do
2000 dostepne na zapytanie.
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.TRWALA |
tATWA W UZYTKOWANIU
KONSTRUKCJA

Peten zakres

Przedtuzacze trzpienia stuzg do tatwej obstugi
zasuw zainstalowanych pod ziemia.
Wytwarzane sg na najnowoczesniejszych, w
pemi zautomatyzowanych liniach produkcyjnych
o zapewnia jednolitg jakosc.

Przedtuzacze AVK dostgpne sg w wersjach
teleskopowych i sztywnych, przeznaczone
do zasuw sieciowych, przytaczeniowych oraz
zawor6w kulowych.

Aby zapewnic¢ dtugg zywotno$¢ przedtuzacze
sg wykonane z materiatow odpornych na
korozje. Stozkowy adapter klucza pasuje do
standardowych kluczy T. Dolna pokrywa chroni
trzpien zasuwy przed zanieczyszczeniami i
umozliwia jego swobodny obrot.

Wersja teleskopowa

Przedtuzacze teleskopowe sg uzywane, gdy
odlegto$¢ migdzy zasuwg a powierzchnig gruntu
moze sig zmienia¢ i gdy po montazu wymagana
jest regulacja obudowy.

Adapter gorny wyposazony jest w otwdr do
odszraniania, przeznaczony do wprowadzenia
elementu grzejnego, aby zapobiec zamarznigciu
ewentualnej wody gruntowej w Srodku. Dwa
zaczepy mocujace stuzg do potaczenia z
podktadkami pod skrzynki uliczne. Sprezyna
blokujgca utrzymuje czes¢ teleskopowg

na miejscu podczas instalacji obudowy.
Tuleja $rodkowa chroni przed przenikaniem
zanieczyszczen migdzy dwiema zewngtrznymi
rurami PE.

Wersja sztywna

Przedtuzacze trzpienia o statej dtugosci sg
stosowane, gdy znana jest odlegto$¢ migdzy
7asuwag a powierzchnig ziemi, tak ze regulacja
dtugosci po instalacji jest wymagana w
ograniczonym zakresie lub wcale.

Opatentowana konstrukcja AVK umozliwia
szybkie i tatwe skracanie przedtuzaczy, a peting
regulacje dtugosci mozna wykonac jedynie za
pomoca pity do metalu.

Dolny adapter i rura wewnetrzna sg pasowane
wciskowo.

Konstrukcja obudowy umozliwia tatwa regulacje
dtugosci.




“Safe-click” w obudowach do przytaczy
Zarowno stafe, jak i teleskopowe przedtuzacze
trzpienia posiadaja opatentowany system
mocowania ,Safe-click”. ,Bezpieczne Kliknigcie”
zapewnia bezpieczenstwo i szybki trzyetapowy
proces montazu zasuw przytgczeniowych.

Zawleczka blokujgca jest umieszczona na
przedtuzaczu. Po natozeniu przedtuzacza
na zasuwe wkfadamy zawleczkg w otwor w
trzpieniu, nastgpnie dociskamy obudowg do
momentu zatrzasniecia na zasuwie.
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Dlaczego wybiera¢ skrzynki z tworzywa
sztucznego?

o |ekkie, zapewniaja bezpieczng | tatwa
obstuge zgodnie z przepisami BHP

Nie wymaga konserwacji i jest odporna na
korozje. katwy dostep przez caty rok; nie ma
potrzeby czyszczenia ani smarowania gniazda
w celu ochrony przed korozjg lub mrozem
Materiat syntetyczny pochtania dzwigki

W 100% nadajgce sie do recyklingu i
wymagajg znacznie mniejszego zuzycie
zasobow energii w poréwnaniu do produkcii
zeliwnych

Odporne na temperature do 250°C

Zaprojektowane do trudnych warunkéw
Korpus skrzynek jest wykonany ze specjalnie
tworzywa PA + (poliamidu z dodatkami), dzigki
czemu skrzynka nadaje sie do miejsc o duzym
obcigzeniu we wszystkich warunkach i porach
roku.

jest wysoce odporny na uderzenia w niskich
temperaturach i jest wystarczajgco odporny
na ciepto, aby zapewni¢ bezpieczny montaz
w drogach asfaltowych. Uzebrowania korpusu
zapewniajg optymalne zamocowanie w
fundamencie drogi.

LEKKIE | WYTRZYMALE

Skrzynki teleskopowe

AVK oferuje szerokg game zatwierdzonych przez
DIN DVGW skrzynek o regulowanej wysokosci
specjalnie zaprojektowanych do montazu w
asfalcie. Zastosowanie skrzynek o regulowanej
wysokosci umozliwia tatwy i precyzyjny

montaz dzigki elastycznemu ustawieniu gornej
czesci. Skrzynki o regulowanej wysokosci
zapobiegajg kosztownym korektom po instalacji
i 0szczedzajg czas i pienigdze podczas remontu
drdg.

AVK oferuje réwniez skrzynki o regulowanej
wysokosci ze wzmocniong krawedzia, co
zapewnia lepsze podparcie

gornej czesci, dzigki czemu ten produkt jest
jeszcze bardziej wytrzymaty, stabilny i nadaje
sie do cigzkich zastosowan

Skrzynki o statej wysokosci

Nasze klasyczne skrzynki sg zgodne i
zatwierdzone przez DIN DVGW, aby wytrzymaé
duze obcigzenia ruchem drogowym. Dlatego
czesto stosuje sie je w obszarach o Srednim i
duzym obcigzeniu.

Model Futura jest lekkg i konkurencyjng cenowo
wersjg i jest czesto stosowany w obszarach o
natezeniu ruchu lekkim i $rednim.




Pokrywki z tworzywa sztucznego
Pokrywy wykonane z materiatu syntetycznego
sg wolne od korozji, nieatrakcyjne dla ztodziei,
bardziej estetyczne (dzieki czemu doskonale
nadajg sie do centrow handlowych i centrow
miast) oraz lekkie i zgodne z przepisami BHP.

Aby zapobiec podnoszeniu pokrywy przez
podbicie przejezdzajacego pojazdu, zmniejszono
jej mase. W przypadku, gdy pokrywy skrzynek
zostang pokryte $niegiem, lis¢mi lub ziemia,
AVK oferuje rozwigzanie, ktdre sprawia, ze
skrzynka jest tatwo wykrywalna za pomocg
detektora ferromagnetycznego.

Podktadki pod skrzynki

Podkfadki podporowe znacznie zwigkszaja
wsparcie wymagane przez skrzynki na stabych
glebach. Zapobiegajg rowniez opadaniu
teleskopowych przedtuzaczy.

Syntetyczne naktadki na skrzynki sg lekkie,
szczegolnie w poréwnaniu do betonowych.
Dzigki nim trawa nie bedzie zarastac skrzynki

Plywajace skrzynki teleskopowe
Zdolno$¢ ugiecia zapewnia optymalne
dopasowanie na pochytych powierzchniach.
Duza komora zapewnia tatwy dostep

do montazu i demontazu wrzeciona
przedtuzajacego, a zamknigta konstrukcja
chroni wrzeciono przed zanieczyszczeniami.

Skrzynki teleskopowe s dostgpne z
kwadratowymi lub okragtymi pokrywami.
Korpus jest wykonany z poliamidu PA-6,

a ptyta powierzchniowa i pokrywa sg z

zeliwa sferoidalnego malowanego na czarno.
Pokrywy s3 réwniez dostepne z z6ttg powtoka
epoksydowq.
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UNIWERSALNE t
DO RUR
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Innowacyjny design z unikalnymi
funkcjami

AVK oferuje petng game uniwersalnych
tacznikéw obejmujgcych tgczniki rurowe,
rurowo kotnierzowe, redukcyjne a takze
adaptery kotnierzowe i zaslepki zgodne z normg
EN 14525. Supa Maxi ™ ustanawia nowy
standard dzieki unikalnym funkcjom:

o W petni uniwersalny

e QOpatentowany system uszczelnienia
SupaGrip™

e PN10 w catym zakresie $rednic

e +4° (8°) odchylenie osiowe na strong

e QOstony ochronne zapewniajg ochrong
podczas transportu i instalacji

e Ucho transportowe DN100-400

e Powtoka epoksydowa zgodnie z DIN 3476
czes¢ 11 EN 14901, zatwierdzona przez GSK

e Uszczelnienie z NBR dopuszczone do gazu

e Zakres temperatury -20°C do +70°C

e Temperature range -20°C to +70°C

ACZNIKI

Skroé czas instalacji
taczniki Supa Maxi ™ umozliwiajg odchylenie
+ 4° (tacznie 8°) z kazdej strony.

Wszystkie przedmioty o wadze przekraczajgcej
10 kg sa zaprojektowane z uchem do
podnoszenia.

Ze wzgledu na catkowicie metalowy system
blokujacy SupaGrip™, ponowne dokrecenie
$rub nie jest konieczne.

Podczas instalacji Srodkowa czgs$¢ kotpaka
ochronnego chroni przed ostrymi segmentami
uchwytu i zapobiega osadzaniu sig
zanieczyszczen wewnatrz ztgcza.




Before tightening After tightening

Duza tolerancja gtebokosci wsuwania rur do Podczas dokrecania Srub segmenty wspornika i
tgcznika umozliwiajg cigcie rur pod niewielkim Sruby poruszajgce sie promieniowo skrecajg sie
katem, a rura nie porusza sig¢ do wewnatrz do wewnatrz, zapewniajac, ze uszczelka napina
podczas dokrecania $rub. Zapewnia to prostg sie wokot rury, a segmenty blokujace przylegaja
instalacje bez potrzeby precyzyjnej regulacii. do powierzchni rury.

Mozliwos$é stosowania z kazdym rodzajem
rur

podtrzymanie uszczelki nawet przy minimalnych
rozmiarach rur w zakresie tolerancji i przy
zastosowaniu na rurach owalnych. Elastyczny
wspornik zostat zaprojektowany tak, aby
zaciesniac sig i dopasowywac do zewnetrznej
Srednicy rury. W rezultacie stuzy jako solidne
wsparcie dla uszczelki i umozliwia petne jej
ugiecie.

Duza tolerancja gtgbokosci wsuwania rur Supa Maxi™ Typ owy tacznik
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ZASUWY KLINOWE

.L. Typ 36/90
Zasuwa z kréécami PE
DN65-400 PE100/PN10
SDR 11

Lﬁ I‘ I e T

Zeliwo sferoidalne
z powtoka epoksydowa.

Opcja:
* PE100/PN10/4

Typ 46/64
"Ii Zasuwa z kré¢cami do
] spawania
DN50-300 PN16
GP240GH
Powtoka epoksydowa

Option:
® Zewnetrzna powtoka
PUR

J,'_ Typ 46/78 o
Zasuwa z kro¢cami do
spawania i kotnierzem 1SO
DN50-400 PN16
GP240GH

Powtoka PUR

Option:
® zewnetrzna powtoka
epoksydowa

Typ 06/70 .
‘uﬁ. Zasuwa kotnierzowa ?
krotka DIN F4 DN40-600
PN10/16 B
Zeliwo sferoidalne
Powtoka epoksydowa = -

26 | Gaz

B B 5

Zasuwa z kréécami PE
DN65-400 PE100/PN10

Typ 36/90 E.
|
SDR 11

Zeliwo sferoidalne
Z zewnetrzng powtoka -
PUR

Opcja:
® kotnierz ISO

Typ 46/70

Zasuwa z kré¢cami do
spawania

DN50-600 PN16
GP240GH

Zewnetrzna powtoka PUR

Option:
* powtoka epoksydowa

Typ 46/90 AL
Zasuwa z kré¢cami do
spawania / PE
DN50-300 PN10
GP240GH

-

Opcja:
* Powtoka PUR

Typ 06/59 .F_
Zasuwa kotnierzowa

krétka ze wskaznikiem

potozenia DIN F4

DN50-400 PN10/16

Zeliwo sferoidalne,

powtoka epoksydowa

Opcja:
e dtuga DIN F5,
DN400-500

Typ 38/90

Zasuwa z kotnierzem |
kroccem PE
DN50-200

PE100 / PN10 SDR 11

Zeliwo sferoidalne z
powtoka epoksydowa

Typ 46/80

Zasuwa z kroccami do
spawania i zaworami
odcinajgcymi

DN80-600 PN16
GP240GH

Zewnetrzna powtoka PUR

Typ 02/70

Zasuwa kotnierzowa
dtuga DIN F5 DN40-500
PN10/16

Zeliwo sferoidalne
Powtoka epoksydowa

Typ 15/78

Zasuwa kotnierzowa z
kotnierzem IS0, krétka
DIN F4 DN50-400
PN10/16

Zeliwo sferoidalne,
powtoka PUR

Opcja:
© powtoka epoksydowa



ZASUWY PRZYI'.ACZENIOWE t ACZNIKI,

PRZEPUSTNICE | ZAWORY KULOWE

Typ 36/9X

Zasuwa przytaczeniowa z

kroccami PE
DN25-50
PE100 / PN10 i PN4

»

Zeliwo sferoidalne
Powtoka epoksydowa

Opcja:
oo zewnetrzna
powtoka PUR

Typ 633/70

Supa Maxi™ tgcznik
rurowo kotnierzowy
DN40-400

PN10

Zeliwo sferoidalne

Typ 75/31

Przepustnica centryczna
z otworami ustalajgcymi
DN50-300

PN10/16

Zeliwo sferoidalne

Opcja:
e wykonanie LUG

Typ 03/25

Zasuwa przytgczeniowa
z obustronnym gwintem
DN25-50

PN4

Zeliwo sferoidalne
Powtoka epoksydowa

Typ 634/70

Supa Maxi™ zaslepka
DN50-300 PN10
Zeliwo sferoidalne

Typ 75/20
Przepustnica centryczna
dwukotnierzowa
DN50-600 PN10/16
Zeliwo sferoidalne

Opcja:
* wykonanie dtugie

Typ 631/70

Supa Maxi™ tacznik
rurowo rurowy DN50-400
PN10

Zeliwo sferoidalne

Opcja:
® facznik redukeyjny

Typ 75/11

Przepustnica centryczna
typ Wafer DN50-600
PN10/16

Zeliwo sferoidalne

Typ 85/30

Zawor kulowy DN25/@20
mm - DN150/@180 mm
PN10 PE100

Opcja:
e dzwignia
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SKRZYNKI ULICZNE | PODSTAWY
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Typ 80/31

Skrzynka "Futura” do
zasuw sieciowych
Korpus z PA+ Pokrywa z
26ttego PA

Opcja:
® pokrywa Zeliwna lub
czarne PE

Typ 80/33-100
Skrzynka do zasuw
przytaczeniowych,
konstrukcja zgodna z DIN
4059 teleskopowa
Korpus PA+ pokrywa
zeliwna

Typ 80/34-100
Skrzynka do zasuw
sieciowych zgodna z DIN
3581 Korpus z PA+
pokrywa zeliwna

Typ 80/36

Skrzynka do zasuw
sieciowych zgodna z
DIN 3583 Korpus z PA+
pokrywa zeliwna

Opcja:
® pokrywa z tworzywa
e wg. DIN 3584

Typ 80/32

Skrzynka "Futura” do
zasuw przytaczeniowych
Korpus z PA+ Pokrywa z
70ttego PA

Opcja:
e pokrywa zeliwna lub
czarne PE

Typ 80/33-400
Skrzynka do zasuw
przytaczeniowych
kwadratowa pokrywa
teleskopowa

Korpus PA+ pokrywa
zeliwna

Typ 80/34-400
Skrzynka do zasuw
sieciowych zgodna z
DIN 3581 kwadratowa
pokrywka

Korpus z PA+ pokrywa
zeliwna

Typ 80/46

Podstawa pod skrzynki do
zasuw sieciowych

PA+

B
]
<

Typ 80/33-000
Skrzynka do zasuw
przytaczeniowych,
konstrukcja zgodna z DIN
4059

korpus z PA+ pokrywa
zeliwna

Typ 80/34-000
Skrzynka do zasuw
sieciowych zgodna z DIN
3581

Korpus z PA+ pokrywa
zeliwna

Typ 80/35

Skrzynka do zasuw
sieciowych zgodna z DIN
3582

Korpus z PA+

pokrywa zeliwna

Typ 80

Ramka do skrzynek
ulicznych do
Zasuw.

PA+



Typ 04/05

Przedtuzacz sztywny do
zasuw przytaczeniowych
DN25-50

Gteboko$¢ zabudowy
800-3000 mm

Typ 04/04

Przedtuzacz teleskopowy
do zasuw sieciowych
DN50-600

dtugos¢ 450-700 do
2850-5250 mm

Typ 748/02

Opaska naprawcza
dwuczesciowa

Stal nierdzewna AISI 304
/ AISI 316

NBR

Typ 04/07
Przedtuzacz
teleskopowy do zasuw
przytaczeniowych
DN25-50

dtugos¢ 450-700 do
1700-2900 mm

Typ 04/F

Przedtuzacz teleskopowy
do zawor6w kulowych
DN25-150

dtugos¢ 450-700 do
2850-5250 mm

Typ 748/03

Opaska naprawcza
trzyczesciowa

Stal nierdzewna AISI 304
/ AISI 316

NBR / EPDM

%

PRZEDLUZACZE, OPASKI NAPRAWCZE,
USZCZELKI

Typ 04/02
Przedtuzacz sztywny do
zasuw sieciowych
DN40-400

Gteboko$¢ zabudowy
800-3000 mm

Typ 748/01

Opaska naprawcza
jednoczesciowa

Stal nierdzewna AlSI 304
/ AISI 316

NBR

Typ 79/B

Uszczelka do potaczen
kotnierzowych

NBR DN50-800
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PRZEKRACZAC
STANDARDY

RYNKOWESTANDARDS

Dziat R&D

W naszym dziale rozwoju w Danii gromadzone
$g pomysty i sugestie dotyczace nowych
produktow, a istniejgce produkty sg stale
modernizowane.

Uzywamy FEA (Analiza Elementow
Skonczonych) do optymalizacji wytrzymatosci
i geometrii naszych komponentdw oraz analiz
CFD (Computational Fluid Dynamics) w celu
walidacji réznych projektow produktu przed
utworzeniem fizycznych prototypow, co
pozwala nam przewidywac konsekwencje w
przypadkach, w ktdrych niemozliwe jest petne
testowanie fizycznych produktéw.

Tworzymy wtasne urzadzenia testowe i
produkcyjne, a w naszym laboratorium
przeprowadzamy doktadne testy prototypow i
cyklu zycia przed dopuszczeniem do produkcii.
Nowe typy produktéw sg testowane w terenie
we wspotpracy z uzytkownikami kodcowymi
przed ostatecznym wprowadzeniem na rynek.

Certyfikowany zgodnie z ISO/TS
29001:2010

ISO / TS 29001 jest branzowa normg dla
przemystu naftowego i gazowego opartg na ISO
9001, ale z bardziej rygorystycznymi wymogami
dotyczacymi Srodkdw kontroli i zarzgdzania
ryzykiem w takich kluczowych kwestiach,

jak szkolenie personelu, identyfikowalnosé
materiatow a uzyskane wyniki badan muszg by¢
udokumentowane.

Ponadto posiadamy certyfikat ISO 14001,
miedzynarodowej normy zarzgdzania
Srodowiskiem, oraz I1SO 45001,
miedzynarodowej normy
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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Expect... AVK

Nasza dziatalno$¢ opieramy na pieciu filarach:
jakosci, niezawodno$ci, innowacyjnosci,
zréwnowazonym rozwoju i obstudze klienta.

Ale musimy iS¢ dalej, wyprzedzac potrzeby i
oczekiwania naszych Klientow.

L,Expect...AVK” oznacza wyprzedzanie

i przekraczanie standardow rynkowych.
»Expect...AVK” oznacza nieustanne dazenie do
zwigkszenia korzysci dla Klienta!

Aby ciggle przesuwac granice tego co rynek
moze od nas oczekiwaé sformutowalismy osiem
obietnic:,

WYMAGAJ DEUGOTERMINOWEGO
PARTNERSTWA

WYMAGAJ WYSOKIEJ JAKOSCI NA KAZDYM
ETAPIE

WYMAGAJ TRWALYCH INNOWACJ!I
WYMAGAJ 0SZCZEDNOSCI

WYMAGAJ ROZWIAZAN NIE TYLKO
PRODUKTOW

WYMAGAJ GLOBALNYCH ROZWIAZAN |
LOKALNEGO ZAANGAZOWANIA
WYMAGAJ SZYBKIEJ REAKCJI WYMAGAJ
SKUTECZNOSCI

Zobacz wigcej na: www.avk.com.pl
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