Instrukcja montazu i konserwacji

ZASUWY KLINOWE
02+06+21

1. Wstep

Zasuwy klinowe dostepne sg w srednicach DN40-500. Zasuwa posiada petny przelot
zgodny ze $rednicg nominalng i moze by¢ montowana niezaleznie od kierunku
przeptywu. Aby wykorzysta¢ zalete petnego przelotu zaleca sie montaz pionowy,
jednakze ograniczenia przeptyw/cisnienie wyszczegdlnione ponizej powinny byc¢
przeczytane.

Zasuwy przeznaczone sg do pracy z woda, sciekami i ptynami obojetnymi do
temperatury maksymalnej 70°C.

100 % zasuw jest testowanych fabrycznie hydrostatycznie zgodnie z DIN 3230 czes¢
4, PN10 i PN16 wskazany na korpusie.

Zasuwy sg przeznaczone do instalacji o predkosci przeptywu do 5 m/s z maksymalng
réznicg cisnienia 16 bar przy zamknietym zaworze.

Zasuwy klinowe majg wiele zastosowan.

WAZNE JEST OKRESLENIE TEMPERATURY PRACY, CISNIENIA, MEDIUM |
WARUNKOW PRACY PRZY ZAPYTANIU/ZAMOWIENIU W CELU DOSTARCZENIA
NAJODPOWIEDNIEJSZEJ ZASUWY DO PANSTWA ZASTOSOWANIA.

2. Montaz
2.1 Uszczelka
W celu zapewnienia odpowiedniego uszczelnienia bardzo waznym jest dobor
wiasciwego typu uszczelki do zastosowanego medium. Musi by¢ zastosowana
uszczelka o wielko$ci zgodnej z wielko$cig kotnierza.

2.2 Sruby

2.2.1 Wymiary Srub

Ponizsza tabela wskazuje na sugerowang Srednice sruby, ktérg powinno sie
uzywac w zaleznosci od $rednicy zasuwy, zgodnie z ISO 7005-2

Tabela 1
DN Sruby
Cisnienie robocze llosé
mm (bar)
PN10 PN16 PN10 PN16
40 M16 M16 4 4
50 M16 M16 4 4
65 M16 M16 4 4
80 M16 M16 8 8
100 M16 M16 8 8
150 M20 M20 8 8
200 M20 M20 8 12
250 M20 M24 12 12
300 M20 M24 12 12
350 M24 M24 16 16
400 M24 M27 16 16
450 M24 M27 20 20
500 M24 M30 20 20
600 M27 M30 20 20

)




2.2.2 Montaz i przykrecanie

Aby uzyskac petne uszczelnienie kotnierze powinny by¢ czyste i odttuszczone.
Umiesci¢ zasuwe i uszczelki pomiedzy kotnierzami rurociggu, i wsadzi¢ sruby.
Przykreci¢ lekko sruby. Przykrecaé sruby przeciwlegte aby zapewni¢ réwnolegte
Sciagniecie kotnierzy.

Na koncu dokreci¢ sruby momentem zalecanym przez producenta uszczelek.

Dziatanie

3.1 Prawoskretne zamykanie zasuw

3.1.1 Zamykanie

Przy recznym operowaniu zasuwa jest zamykana przy kreceniu kétkiem recznym
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do catkowitego zamkniecia
zasuwy, jednakze tylko do maksymalnego momentu obrotowego (tabela 2).

Przy zasuwach dostarczanych z przektadniami, kétka reczne sg takze krecone w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara. Wazne jest, Ze bierze sie pod
uwage przefozenie przektadni, aby zasuwa pracowata z momentem obrotowym
nie wiekszym niz maksymalny (tabela 2).

Przy zamykaniu zasuw z napedem nalezy ustawi¢ naped tak, aby zewnetrzny
watek poruszat sie zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara oraz ustawi¢ wytacznik
krancowy i moment obrotowy tak, aby zasuwa pracowata z momentem nie
wiekszym niz maksymalny moment obrotowy (tabela 2).

3.1.2 Otwieranie

Zasuwy sg otwierane przy kreceniu kotkiem recznym, przektadnig lub napedem w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do catkowitego otwarcia
zasuwy. Jest to rozpoznawane nagtym zatrzymaniem.

3.2 Lewostronne zamykanie zasuw

3.2.1 Zamykanie

Przy recznym operowaniu zasuwa jest zamykana przy kreceniu koétkiem recznym
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do catkowitego zamkniecia
zasuwy, jednakze tylko do maksymalnego momentu obrotowego (tabela 2).

Przy zasuwach dostarczanych z przektadniami, kétka reczne sg takze krecone w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Wazne jest, ze bierze sie pod
uwage przetozenie przektadni, aby zasuwa pracowata z momentem obrotowym
nie wiekszym niz maksymalny (tabela 2).

Przy zamykaniu zasuw z napedem nalezy ustawi¢ naped tak, aby zewnetrzny
watek poruszat sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara oraz ustawi¢ wytacznik
krancowy i moment obrotowy tak, aby zasuwa pracowata z momentem nie
wiekszym niz maksymalny moment obrotowy (tabela 2).

3.2.2 Otwieranie

Zasuwy sg otwierane przy kreceniu kétkiem recznym, przektadnig lub napedem w
kierunku zgodny z ruchem wskazowek zegara do catkowitego otwarcia zasuwy.
Jest to rozpoznawane nagtym zatrzymaniem.




Tabela 2

DN Zasuwy zgodne z DIN 3352 czes¢ 4 Zasuwy zgodne z BS 5163
Moment Moment Moment Moment Moment
obrotowy | obrotowy | obrotowy obrotowy | obrotowy

zamykanie | swobodny | zrywajacy | Obroty do | zamykanie | zrywajacy | Obroty do

mm Nm Nm Nm otwarcia Nm Nm otwarcia

40 40 6 250 11 - - -

50 40 6 250 11 60 500 5

65 60 6 250 14 - - -

80 60 6 400 17 90 750 8

100 80 6 400 21 120 800 9

125 80 6 400 26 - - -

150 80 12 500 26 120 1200 14

200 120 12 600 35 180 1600 18

250 180 12 750 37 270 1800 22

300 200 16 1050 44 300 1800 26

350 300 24 1050 59 - - -

400 300 24 1050 59 450 2400 35

450 300*/450** 25 1050 59%/39** 500*** 2500 39

500 300%/450** 25 1050 59%/43** 500%** 2500 43

600 500** 25 3200 53*/52** 700%** 3200 52

*typ 02§ 20
**typ 06 i 26
***typ 55

4. Wymiana uszczelnienia trzpienia
4.1 Serie 02/70 + 06/70
Jezeli konieczna jest wymiana uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem nalezy
postepowac zgodnie z nastepujgcg procedura:
Uszczelnienie trzpienia moze by¢é wymienione bez wzgledu na pozycje zasuwy.

s

Odkreci¢ nakretke uszczelnienia trzpienia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Wymieni¢ O-ringi i nakretke trzpienia i zmontowac¢ ponownie
przez mocne zakrecenie Sruby.

4.2 Seria 21

Jezeli konieczna jest wymiana uszczelnienia trzpienia pod cisnieniem nalezy
postepowac zgodnie z nastepujacg procedura;

Uszczelnienie trzpienia moze by¢é wymienione tylko w pozycji otwartej zasuwy.
Odkreci¢ nakretki uszczelnienia trzpienia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Wymieni¢ O-ringi i zmontowaé ponownie przez mocne
zakrecenie Srub. Numery zamowienia i dalsze instrukcje montazu mozna uzyskac
u dystrybutora AVK.




