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Wa¿ne!

Przepustnice centryczne AVK typ 75, pod
rygorem utraty gwarancji, nale¿y montowaæ:
- z dyskiem uchylonym o min. 10° - dla

wszystkich �rednic,
- z poziom¹ pozycj¹ wa³ka dysku - powy¿ej

�rednicy DN 300. (rys.1)
Zaleca siê monta¿ przepustnic do �rednicy DN
300 w pozycji poziomej. (rys.1)

Je¿eli monta¿ przepustnicy z pionow¹ pozycj¹
wa³ka dysku, dla �rednic powy¿ej DN 300, jest
jedynym mo¿liwym rozwi¹zaniem, nale¿y przed
zakupem urz¹dzenia skontaktowaæ siê
z przedstawicielem AVK.

Dopuszcza siê monta¿ przepustnic, do �rednicy
DN 300, z pionow¹ pozycj¹ wa³ka dysku, jednak¿e
monta¿ przepustnicy z poziomym po³o¿eniem
wa³ka jest korzystniejszy, ze wzglêdu na:
- samooczyszczanie siê przepustnicy,

zapewniaj¹ce d³ugotrwa³¹ bezawaryjn¹
pracê,

- równomierne roz³o¿enie ciê¿aru dysku
i wa³ka dysku na ³o¿yskach,

- optymalne u³o¿enie dysku w stosunku
do uszczelnienia obwodowego.

Je¿eli projektuje siê zastosowanie przepustnic
typ 75 do celów regulacyjnych, prosimy
o kontakt z przedstawicielem AVK.

Uwagi ogólne.

Przepustnice AVK typ 75 s¹ dwukierunkowymi
przepustnicami odcinaj¹cymi i regulacyjnymi,
o prostoliniowej charakterystyce przep³ywu.
Dla �rednic od DN 500, przy jednoczesnych
mo¿liwych du¿ych ró¿nicach ci�nieñ,
mo¿liwe jest zastosowanie przepustnic
z integralnym by-passem na korpusie.
Przepustnice nadaj¹ siê do monta¿u pomiêdzy
niemal wszystkimi typami ko³nierzy p³askich
i wypuk³ych, jednak¿e musz¹ byæ one wolne od
zanieczyszczeñ, zniekszta³ceñ i innych uszkodzeñ.
Przy ko³nierzach rozszerzaj¹cych siê,
wg DIN 2642 czê�æ 1, tab.2, nale¿y uwa¿nie
centrowaæ przepustnicê przy u¿yciu osobnej
uszczelki ko³nierza.
Przy ko³nierzach plastikowych zaleca siê zastoso-
wanie ko³nierzy p³askich, a w przypadku ko³nierzy
wypuk³ych wype³nienie wolnej przestrzeni pomiê-
dzy nimi, a przepustnic¹.
Przepustnice nale¿y montowaæ za pomoc¹ �rub
monta¿owych zgodnych z odpowiedni¹ norm¹ oraz
wskazaniami producenta.
Podczas monta¿u nale¿y unikaæ uszkadzania
pow³oki antykorozyjnej przepustnicy, a powsta³e
uszkodzenia niezw³ocznie uzupe³niæ.
Nale¿y stosowaæ odpowiednie do sytuacji �rodki
ostro¿no�ci oraz sprzêt i narzêdzia.
Nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê, ¿eby
ko³nierze nie by³y poplamione olejami
i smarami ropopochodnymi, na które nie jest
odporna guma EPDM.
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Centrowanie przepustnic podczas monta¿u.

Typ miêdzyko³nierzowy:
- dla �rednic poni¿ej DN 350 - za pomoc¹ �rub monta¿owych,

wokó³ korpusu przepustnicy;
- dla �rednic od DN 400 do DN 600 - za pomoc¹ �rub

monta¿owych i 4 otworów centruj¹cych na korpusie
przepustnicy;

- dla �rednic powy¿ej DN 600 - za pomoc¹ �rub monta¿owych
i otworów przelotowych lub gwintowanych w ko³nierzu
przepustnicy.

Typ dwuko³nierzowy:
- dla wszystkich �rednic - za pomoc¹ �rub monta¿owych

i otworów w ko³nierzach przepustnicy.

Ogólne zasady monta¿u.

Kierunek instalacji przepustnicy nie ma znaczenia, poniewa¿
ma ona konstrukcjê zapewniaj¹c¹ szczelno�æ i mo¿liwo�æ
regulacji przep³ywu w obu kierunkach.

Rury, pomiêdzy którymi montowana bêdzie przepustnica,
musz¹ byæ u³o¿one wspó³osiowo. Ko³nierze rur musz¹ byæ
prostopad³e do osi rur.

Nie nale¿y stosowaæ uszczelek ko³nierzy, poniewa¿ w procesie
produkcji przepustnicy, s¹ one nawulkanizowane na ko³nierzach
lub korpusach przepustnic.

Owiercenie ko³nierzy rur musi odpowiadaæ owierceniu ko³nierzy
przepustnicy.

�rednica wewnêtrzna rur musi umo¿liwiaæ swobodne porusza-
nie siê dysku przepustnicy, co jest szczególnie wa¿ne
w przypadku zastosowania przepustnic miêdzyko³nierzowych.
(rys.2)

�ruby monta¿owe musz¹ byæ dokrêcane naprzemianlegle,
w celu równomiernego doci�niêcia ko³nierzy i uszczelnienia
po³¹czenia. Powierzchnie ko³nierzy przy³¹czanych rur lub
urz¹dzeñ musz¹ stykaæ siê na ca³ym obwodzie z ograniczni-
kiem dystansowym, wyfrezowanym na korpusie lub ko³nierzach
instalowanej przepustnicy. (rys.3)

Nie wolno dopu�ciæ do przegrzania ok³adziny przepustnicy,
dlatego ewentualne zgrzewanie ko³nierzy z rur¹ nale¿y wyko-
naæ przed zainstalowaniem przepustnicy.

Czyszczenie i test ci�nieniowy ruroci¹gu nale¿y wykonaæ na
otwartej przepustnicy.
Maksymalne ci�nienie testowe 1,5 × PN. Nale¿y stosowaæ
chemiczne �rodki czysto�ci odpowiadaj¹ce rodzajowi zastoso-
wanych uszczelnieñ przepustnicy

Przechowywanie.

Przepustnice AVK typ 75 nale¿y przechowywaæ w suchym,
ciemnym i ch³odnym miejscu.
Dysk przechowywanej przepustnicy powinien byæ uchylony
o min. 10°.

Konserwacja.

W normalnych warunkach pracy, konserwacja przepust-
nicy jest zbêdna i ogranicza siê jedynie do okresowego
sprawdzenia i ewentualnego dokrêcenia �rub monta¿o-
wych przepustnicy.

Czê�ci zamienne.

Przepustnice AVK typ 75 s¹ zaprojektowane
i produkowane w sposób zapewniaj¹cy ich d³ugo-
trwa³e i bezawaryjne funkcjonowanie, dlatego te¿ nie
jest konieczne posiadanie jakichkolwiek czê�ci
zamiennych.
Je¿eli jednak przepustnice, o �rednicach do DN 300,
bêd¹ zastosowane na mediach agresywnych i �ciernych
mo¿liwe jest dostarczenie zamiennego nawulkanizowa-
nego korpusu lub dysku przepustnicy.
Przy przepustnicach wy¿szych �rednic mo¿liwa jest
jedynie wymiana ca³ej przepustnicy.

Przy mediach �ciernych i agresywnych nale¿y
zapewniæ mo¿liwie najni¿sz¹ prêdko�æ przep³ywu
oraz unikaæ monta¿u przepustnic bezpo�rednio na
zakrêtach ruroci¹gu lub w ich pobli¿u.

Modernizacja i wymiana napêdów.

Montuj¹c napêd na przepustnicy oraz przeprowadzaj¹c
jego regulacjê lub konserwacjê, nale¿y bezwzglêdnie
przestrzegaæ zaleceñ instrukcji obs³ugi jego producenta.

Podczas monta¿u napêdu nale¿y zwróciæ uwagê, ¿eby
sprzêg³o napêdu by³o dok³adnie spasowane z trzpieniem
przepustnicy. Dopuszczalny luz pomiêdzy trzpieniem
a sprzêg³em napêdu wynosi 0,1 mm.
Zabrania siê wbijania sprzêg³a na trzpieñ przepustnicy,
poniewa¿ mo¿e to doprowadziæ do jej rozszczelnienia.

Pod³¹czenie napêdu do �ród³a energii elektrycznej mo¿e
wykonaæ jedynie monter posiadaj¹cy wymagane kwalifi-
kacje i uprawnienia zawodowe.

Przed pierwszym uruchomieniem napêdu nale¿y
sprawdziæ, czy ustawiona warto�æ maksymalnego
momentu obrotowego pracy urz¹dzenia jest zgodna
z zaleceniem producenta przepustnicy.

Podczas ustawiania po³o¿eñ krañcowych dysku nale¿y
sprawdziæ ich zgodno�æ z ustawieniami i wskazaniami
napêdu.
Pozycja zamkniêta dysku pokrywa siê dok³adnie ze
wzd³u¿n¹, równoleg³¹ do ko³nierzy, osi¹ przekroju
korpusu przepustnicy.


