PRZEPUSTNICE CENTRYCZNE AVK PN 10/16 75

Instrukcja montazu i obstugi przepustnic centrycznych typ 75.
DN40 - DN2000

Wazne! "
Przepustnice centryczne AVK typ 75, pod
rygorem utraty gwarancji, nalezy montowac:
- z dyskiem uchylonym o min. 10° - dla
wszystkich srednic,
- z poziomg pozycja watka dysku - powyzej
srednicy DN 300. (rys.1)
Zaleca sie¢ montaz przepustnic do srednicy DN
300 w pozycji poziomej. (rys.1)

Jezeli montaz przepustnicy z pionowa pozycja
watka dysku, dla srednic powyzej DN 300, jest

jedynym mozliwym rozwigzaniem, nalezy przed
zakupem urzadzenia skontaktowac sie

z przedstawicielem AVK.

Dopuszcza sie montaz przepustnic, do srednicy
DN 300, z pionowg pozycjg watka dysku, jednakze
montaz przepustnicy z poziomym potozeniem
watka jest korzystniejszy, ze wzgledu na:

- samooczyszczanie sie przepustnicy,
zapewniajgce diugotrwatg bezawaryjng
prace,

- rébwnomierne roztozenie ciezaru dysku
i watka dysku na fozyskach,

- optymalne utozenie dysku w stosunku
do uszczelnienia obwodowego.

2)
Jezeli projektuje sie zastosowanie przepustnic
typ 75 do celoéw regulacyjnych, prosimy - - -
o kontakt z przedstawicielem AVK. AR

Uwagi ogéline. &7

Przepustnice AVK typ 75 sg dwukierunkowymi

przepustnicami odcinajacymi i regulacyjnymi, l
o prostoliniowej charakterystyce przeptywu. S - - -
Dla srednic od DN 500, przy jednoczesnych

mozliwych duzych réznicach cisnien,

mozliwe jest zastosowanie przepustnic

z integralnym by-passem na korpusie.

Przepustnice nadajg sie do montazu pomiedzy
niemal wszystkimi typami kotnierzy ptaskich

i wypuktych, jednakze musza by¢ one wolne od 3)
zanieczyszczen, znieksztalcen i innych uszkodzen.
Przy kotnierzach rozszerzajacych sie,

wg DIN 2642 czes¢ 1, tab.2, nalezy uwaznie
centrowac przepustnice przy uzyciu osobnej
uszczelki kotnierza.

Przy kotnierzach plastikowych zaleca sie zastoso-
wanie kotierzy pfaskich, a w przypadku kotierzy
wypuktych wypetnienie wolnej przestrzeni pomie-
dzy nimi, a przepustnica.

Przepustnice nalezy montowa¢ za pomocg $rub
montazowych zgodnych z odpowiednig normg oraz
wskazaniami producenta.

Podczas montazu nalezy unika¢ uszkadzania
powioki antykorozyjnej przepustnicy, a powstate
uszkodzenia niezwiocznie uzupetnic.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie do sytuacji srodki
ostroznosci oraz sprzet i narzedzia.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, zeby
kotnierze nie byly poplamione olejami

i smarami ropopochodnymi, na ktdre nie jest
odporna guma EPDM.

Dalsze szczegoty: patrz ,Informacje techniczne”.
Konstrukcja, materiaty oraz warunki wykonania mogg ulec zmianie bez uprzedzenia z uwagi na nieustannie prowadzone prace badawczo-rozwojowe.
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Centrowanie przepustnic podczas montazu.

Typ miedzykotnierzowy:

- dla srednic ponizej DN 350 - za pomocg $rub montazowych,
wokot korpusu przepustnicy;

- dla srednic od DN 400 do DN 600 - za pomocg $rub
montazowych i 4 otworéw centrujacych na korpusie
przepustnicy;

- dla srednic powyzej DN 600 - za pomocg $rub montazowych
i otworéw przelotowych lub gwintowanych w kotnierzu
przepustnicy.

Typ dwukotierzowy:

- dla wszystkich $rednic - za pomocg $rub montazowych
i otworow w kotnierzach przepustnicy.

Ogodlne zasady montazu.

Kierunek instalacji przepustnicy nie ma znaczenia, poniewaz
ma ona konstrukcje zapewniajgca szczelnos¢ i mozliwosé
regulacji przeptywu w obu kierunkach.

Rury, pomiedzy ktérymi montowana bedzie przepustnica,
muszg by¢ utozone wspotosiowo. Kotnierze rur musza byc
prostopadte do osi rur.

Nie nalezy stosowac uszczelek kotnierzy, poniewaz w procesie
produkcji przepustnicy, sg one nawulkanizowane na kotnierzach
lub korpusach przepustnic.

Owiercenie kotnierzy rur musi odpowiada¢ owierceniu kotnierzy
przepustnicy.

Srednica wewnetrzna rur musi umozliwiaé swobodne porusza-
nie sie dysku przepustnicy, co jest szczegdlnie wazne
w przypadku zastosowania przepustnic migdzykotierzowych.

(rys.2)

Sruby montazowe musza by¢ dokrecane naprzemianlegle,

w celu rownomiernego docisniecia kotnierzy i uszczelnienia
potaczenia. Powierzchnie kotnierzy przytaczanych rur lub
urzgdzen muszg stykaé sie na catym obwodzie z ograniczni-
kiem dystansowym, wyfrezowanym na korpusie lub kotnierzach
instalowanej przepustnicy. (rys.3)

Nie wolno dopusci¢ do przegrzania okladziny przepustnicy,
dlatego ewentualne zgrzewanie Kkotnierzy z rurg nalezy wyko-
nac¢ przed zainstalowaniem przepustnicy.

Czyszczenie i test cisnieniowy rurociagu nalezy wykona¢ na
otwartej przepustnicy.

Maksymalne cisnienie testowe 1,5 x PN. Nalezy stosowac
chemiczne srodki czystosci odpowiadajgce rodzajowi zastoso-
wanych uszczelniefh przepustnicy

Przechowywanie.

Przepustnice AVK typ 75 nalezy przechowywac¢ w suchym,
ciemnym i chtodnym miejscu.

Dysk przechowywanej przepustnicy powinien by¢ uchylony
o min. 10°.

Konserwacja.

W normalnych warunkach pracy, konserwacja przepust-
nicy jest zbedna i ogranicza sig¢ jedynie do okresowego
sprawdzenia i ewentualnego dokrecenia srub montazo-
wych przepustnicy.

Czesci zamienne.

Przepustnice AVK typ 75 sa zaprojektowane

i produkowane w sposéb zapewniajacy ich diugo-
trwate i bezawaryjne funkcjonowanie, dlatego tez nie
jest konieczne posiadanie jakichkolwiek czesci
zamiennych.

Jezeli jednak przepustnice, o srednicach do DN 300,
beda zastosowane na mediach agresywnych i Sciernych
mozliwe jest dostarczenie zamiennego nawulkanizowa-
nego korpusu lub dysku przepustnicy.

Przy przepustnicach wyzszych srednic mozliwa jest
jedynie wymiana catej przepustnicy.

Przy mediach sciernych i agresywnych nalezy
zapewni¢ mozliwie najnizsza predkos¢ przeptywu
oraz unika¢ montazu przepustnic bezposrednio na
zakretach rurociagu lub w ich poblizu.

Modernizacja i wymiana napedéw.

Montujac naped na przepustnicy oraz przeprowadzajac
jego regulacje lub konserwacje, nalezy bezwzglednie
przestrzegac zalecen instrukcji obstugi jego producenta.

Podczas montazu napedu nalezy zwrdci¢ uwage, zeby
sprzegto napedu byto doktadnie spasowane z trzpieniem
przepustnicy. Dopuszczalny luz pomiedzy trzpieniem

a sprzegtem napedu wynosi 0,1 mm.

Zabrania sie wbijania sprzegta na trzpien przepustnicy,
poniewaz moze to doprowadzi¢ do jej rozszczelnienia.

Podiaczenie napedu do zrédta energii elektrycznej moze
wykonaé jedynie monter posiadajacy wymagane kwalifi-
kacje i uprawnienia zawodowe.

Przed pierwszym uruchomieniem napedu nalezy
sprawdzi¢, czy ustawiona warto$¢ maksymalnego
momentu obrotowego pracy urzadzenia jest zgodna
z zaleceniem producenta przepustnicy.

Podczas ustawiania potozen krancowych dysku nalezy
sprawdzi¢ ich zgodno$¢ z ustawieniami i wskazaniami
napedu.

Pozycja zamknieta dysku pokrywa sie doktadnie ze
wzdiuzng, réwnolegta do kotnierzy, osig przekroju
korpusu przepustnicy.



