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Dalsze szczegó³y: patrz �Informacje techniczne�.
Konstrukcja, materia³y oraz warunki wykonania mog¹ ulec zmianie bez uprzedzenia z uwagi na permanentn¹ pracê badawczo-rozwojow¹.
AVK-ARMADAN Sp. z o.o./2004 AR �Mycha� / 385535BH

1.Wprowadzenie

Zasuwa klinowa AVK  �Powersaver� jest ca³kiem now¹, opatentowan¹ generacj¹ zasuw z 60% redukcj¹
maksymalnego momentu obrotowego podczas pracy w porównaniu z norm¹ zasuw klinowych. Jednak¿e
ilo�æ obrotów od pe³nego otwarcia do pe³nego zamkniêcia jest jedynie ok. 12% wy¿sza ni¿ w tradycyj-
nych zasuwach. Zasuwy AVK �Powersaver� potrzebuj¹ do pracy mniej energii (T-klucz, kó³ko rêczne,
napêd), co u³atwia obs³ugê i obni¿a koszty.

Zasuwy te charakteryzuje pe³ny otwór przelotowy ograniczaj¹cy spadek ci�nienia do minimum i mog¹
byæ one montowane niezale¿nie od kierunku przep³ywu. Jednak by zachowaæ tê zaletê pe³nego otworu
przelotowego zalecana jest instalacja w pozycji pionowej. Nale¿y przestrzegaæ podanych ni¿ej ograni-
czeñ dotycz¹cych przep³ywu i ci�nienia.

Zasuwy s¹ w 100% fabrycznie testowane hydrostatycznie wg DIN 3230 czê�æ 4, PN 10 i PN 16.
Zasuwy s¹ odpowiednie do instalacji w nastêpuj¹cych warunkach:
szybko�æ przep³ywu do 5 m/s przy maksymalnym ci�nieniu 6 bar przy zamkniêtej zasuwie
szybko�æ przep³ywu do 0,5 m/s przy maksymalnym ci�nieniu 16 bar przy zamkniêtej zasuwie.

Zasuwy odpowiadaj¹ generalnym standardom i potrzebom rynkowym takim jak instalacja, wymiary,
materia³y, pojemno�æ i wytrzyma³o�æ, charakterystycznym dla zasuw o du¿ych �rednicach w po³¹cze-
niu z ³atw¹ obs³ug¹ charakterystyczn¹ dla zasuw mniejszych.

Zasuwy maj¹ standardowe d³awiki wg ISO 5210. Na ¿yczenie klienta ró¿norodne elementy wyposa¿e-
nia dodatkowego mog¹ byæ zamontowane fabrycznie albo dostarczone w oddzielnym komplecie do
zamontowania przez u¿ytkownika. Dla dalszych informacji patrz: karta informacyjna.
Kompletny system By-Pass (obej�cie bocznikowe) mo¿e byæ zamontowany fabrycznie lub dostarczony
w oddzielnym komplecie do zamontowania przez u¿ytkownika. Patrz: punkt 2.3. System By-Pass nie
jest niezbêdny do prawid³owego funkcjonowania zasuwy, ale jest zalecany, poniewa¿ umo¿liwia
powolne nape³nianie i opró¿nianie ruroci¹gu.

Dla zminimalizowania odbijania wody przy zasuwach z napêdem elektrycznym rekomendowana
prêdko�æ otwierania wynosi minimum 3 minuty od pe³nego otwarcia do pe³nego zamkniêcia

Zasuwy AVK typ 55 maj¹  wiele zastosowañ.
WA¯NE JEST PODANIE WRAZ Z ZAPYTANIEM/ZAMÓWIENIEM TEMPERATURY ROBOCZEJ,
CI�NIENIA, RODZAJU MEDIUM I INNYCH WARUNKÓW ROBOCZYCH, ALBOWIEM NA PODSTA-
WIE TYCH INFORMACJI BÊDZIE MO¯NA DOSTARCZYÆ NAJBARDZIEJ ODPOWIEDNI¥ ZASU-
WÊ DOSTOSOWAN¥ DO INDYWIDUALNYCH POTRZEB KLIENTA.

2. Instalacja

Zasuwy klinowe AVK �Powersaver� s¹ przeznaczone do instalacji naziemnej lub komorowej, Zasuwy
musz¹ byæ chronione przed zamarzaniem przez izolacjê. Lód w zasuwie lub ko³nierzu mo¿e prowadziæ
do usterek (zniszczeñ) lub wadliwego dzia³ania.

2.1.Uszczelki

W celu zapewnienia odpowiedniego uszczelnienia wa¿ny jest wybór prawid³owego typu uszczelek dla
danego rodzaju medium. Musz¹ byæ u¿yte uszczelki dopasowane do rozmiarów ko³nierza.

2.2. �ruby

�ruby
DN Ci�nienie robocze (bar)
mm PN 10 PN 16 Liczba

450 M 24 M 27 20
500 M 24 M 30 20
600 M 27 M 33 20

Tabela 1

2.2.1. Instalacja i uszczelnianie po³¹czeñ
�rubowych

Ko³nierze powinny byæ czyste i wolne od
smaru by osi¹gn¹æ pe³n¹ szczelno�æ.
Zasuwê nale¿y umie�ciæ pomiêdzy ko³nie-
rzami rur, nastêpnie w³o¿yæ �ruby i lu�no je
dokrêciæ. �ruby nale¿y dokrêcaæ kolejno po
przek¹tnej tak, by powierzchnie ko³nierzy
by³y doci�niête równolegle (patrz rysunek).
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Na koniec nale¿y dokrêciæ ciasno �ruby do wielko�ci momentu obrotowego, jak podano w tabeli  poni¿ej.

2.3. Wymiana/instalacja systemu By-Pass

UWAGA! Przed zamontowaniem systemu By-Pass g³ówna zasuwa nie mo¿e byæ pod ci�nieniem, a medium w zasuwie musi
byæ poni¿ej poziomu ko³nierza systemu By-Pass.

Przygotowanie g³ównej zasuwy
Usun¹æ 2 �lepe ko³nierze z wystêpu (zgrubienia) systemu
By-Pass, a uszczelki i ko³nierze zasuwy oczy�ciæ z brudu i
zanieczyszczeñ.

Przygotowanie systemu By-Pass
Wkrêciæ 16 �rub do ko³nierzy 2 ¿eliwnych kolan (8 �rub w
ka¿dym) i zamontowaæ kolana do zasuwy By-Passu wraz
z uszczelnieniem (patrz rysunek). Przymocowaæ lu�no
nakrêtki tak, ¿eby kolana mog³y siê swobodnie przesuwaæ
w stosunku do zasuwy.

Monta¿
System By-Pass nale¿y zamontowaæ na g³ównej zasuwie
razem z czystymi uszczelkami i w³o¿yæ ponownie nakrêtki
z podk³adkami, które wcze�niej zosta³y wykrêcone. Nale¿y
dokrêciæ wszystkie nakrêtki, jak pokazano na rysunku w
punkcie 2.2.2., przy u¿yciu 100 Nm. System By-Pass jest
teraz gotowy do u¿ycia.

3. Dzia³anie

Zasuwa jest wyposa¿ona w AVK �Powersaver�, co oznacza, ¿e mo¿e byæ u¿ywana JEDYNIE jako w³¹czone/wy³¹czona (on/off).
Dlatego przed w³¹czeniem (u¿yciem) AVK �Powersaver� zasuwa musi byæ CA£KOWICIE otwarta. Inaczej zasuwa bêdzie mia³a
moment obrotowy odpowiadaj¹cy standatdowym zasuwom.
Dlatego zasuwa ta nie mo¿e byæ u¿ywana jako zasuwa kontrolna i tym samym dostarczaæ wszystkich zalet funkcji  AVK �Power-
saver�/

3.1. Prawoskrêtne zamykanie zasuw

3.1.1. Zamykanie

UWAGA! Zasuwa jest dostarczana z fabryki z klinem w pozycji prawie zamkniêtej. Przed wprowadzeniem zasuwy do u¿ytku
musi on byæ CA£KOWICIE otwarty by uruchomiæ AVK �Powersaver� (patrz: 3.1.2.)

Przy rêcznej obs³udze zasuwê zamyka siê poprzez obracanie kó³ka rêcznego zgodnie z ruchem wskazówek zegara, a¿ do jej
ca³kowitego zamkniêcia.

Zasuwy z napêdem s¹ zamykane przez dostosowanie napêdu tak, by wa³ napêdowy obraca³ siê w kierunku zgodnym z ruchem
wskazówek zegara. Prze³¹cznik ON/OFF momentu obrotowego powinien byæ nastawiony tak, ¿eby uniemo¿liwiæ pracê zasuwy przy
momencie obrotowym wiêkszym ni¿ maksymalny moment obrotowy zamykania (patrz: tabela 3). Przy przej�ciu do pozycji zamkniêtej
napêd powinien byæ wy³¹czony przez wskazania na prze³¹czniku ON/OFF momentu obrotowego, nie przez wy³¹cznik krañcowy.

Maksymalny moment obrotowy �ruby
Rozmiar Moment obrotowy (Nm)

M 24 200
M 27 250
M 30 300
M 33 450

Tabela 2
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DN  Moment obrotowy (Nm)*) Liczba obrotów Moment obrotowy Moment obrotowy
otwarcia**) zamkniêcia ***) otwarcia zasuwy biegu lu�nego (Nm) zerwania (Nm)

450 240 100 53 25 1000
500 240 100 53 25 1000
600 320 120 58 25 1000

Tabela 3

Zasuwy z napêdem s¹ otwierane przez dostosowanie napêdu tak, by wa³ napêdowy obraca³ siê w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazówek zegara. Prze³¹cznik ON/OFF momentu obrotowego powinien byæ nastawiony, przy momencie obrotowym
otwarcia 100 Nm. w ca³kowicie otwartej pozycji.
Przy przej�ciu do pozycji otwartej napêd powinien byæ wy³¹czony przez wskazania na prze³¹czniku ON/OFF momentu obroto-
wego, nie przez wy³¹cznik krañcowy.

3.2. Lewoskrêtne zamykanie zasuw

3.2.1. Zamykanie

UWAGA! Zasuwa jest dostarczana do fabryki z klinem w pozycji prawie zamkniêtej. Przed wprowadzeniem zasuwy do u¿ytku
musi on byæ CA£KOWICIE otwarty by uruchomiæ AVK �Powersaver� (patrz 3.2.2.)

Zasuwy z napêdem s¹ zamykane przez dostosowanie napêdu tak, by wa³ napêdowy obraca³ siê w kierunkuprzeciwnym do
ruchu wskazówek zegara. Prze³¹cznik ON/OFF momentu obrotowego powinien byæ nastawiony tak, ¿eby uniemo¿liwiæ pracê
zasuwy przy momencie obrotowym wiêkszym ni¿ maksymalny moment obrotowy zamykania (patrz: tabela 3). Przy przej�ciu do
pozycji zamkniêtej napêd powinien byæ wy³¹czony przez wskazania na prze³¹czniku ON/OFF momentu obrotowego, nie przez
wy³¹cznik krañcowy.

3.2.2. Otwieranie

Przy rêcznej obs³udze zasuwa jest otwierana przez obracanie kó³ka rêcznego w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek
zegara a¿ do momentu ca³kowitego otwarcia klina, przy momencie obrotowym na trzonie zasuwy 100 Nm w kierunku otwarcia
w ca³kowicie otwartej pozycji.

Zasuwy z napêdem s¹ otwierane przez dostosowanie napêdu tak, by wa³ napêdowy obraca³ siê w kierunku zgodnym z ruchem
wskazówek zegara. Prze³¹cznik ON/OFF momentu obrotowego powinien byæ nastawiony przy momencie obrotowym 100 Nm
w ca³kowicie otwartej pozycji. Przy przej�ciu do pozycji otwartej napêd powinien byæ wy³¹czony przez wskazania na prze³¹czni-
ku ON/OFF momentu obrotowego nie przez wy³¹cznik krañcowy.

3.3. Oznaczanie

Zasuwy s¹ oznaczane naklejk¹ na pokrywie zasuwy, okre�laj¹c¹ ilo�æ zmian i momenty obrotowe. Patrz poni¿ej

UWAGA! Zasuwa klinowa AVK �Powersaver� Nie do u¿ytku podziemnego-
pokrywa zasuwy powinna byæ chroniona przed zamarzaniem.

Zasuwa o niskim momencie obrotowym
Instrukcja obs³ugi zasuw obs³ugiwanych rêcznie lub napêdzanych elektrycznie:

1. Zasuwa ON/OFF

Ka¿da operacja powinna byæ ca³kowicie otwarta lub ca³kowicie zamkniêta przed osi¹gniêciem koñco-
wego momentu obrotowego podanego poni¿ej. Ilo�æ zmian___

2. Momenty obrotowe

Koñcowy moment obrotowy otwarcia: Przed osi¹gniêciem___ Nm.
Koñcowy moment obrotowy zamkniêcia: Przed osi¹gniêciem___ Nm.
Wytrzyma³o�æ momentu obrotowego: ___Nm, przekroczenie spowoduje uszkodzenie zasuwy.

3. Ograniczenia przep³ywu /ci�nienia

Prêdko�æ wody do 5m/s przy max. ró¿nicy ci�nieñ 6 bar.
Prêdko�æ wody do 0,5 m/s przy max. ró¿nicy ci�nieñ 16 bar

*) Dla napêdów elektrycznych zalecana prêdko�æ
otwierania to minimum 3 min. przy max.19 obrotach/min.

**) Max. warto�æ obrotowa do zamkniêcia i prze³amania
oporu z zamkniêtej pozycji.

***) Warto�æ obrotowa u¿ywana w kierunku otwierania przy
ca³kowicie otwartej pozycji do uruchomienia AVK �Powersaver�.
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4. Konserwacja

4.1. Zasady ogólne

Instalacja zasuwy zgodnie z instrukcj¹ AVK eliminuje konieczno�æ konserwacji.

Zaleca siê jednak, ¿eby co 4-5 lat:

1. Przeprowadziæ rutynow¹ kontrolê zasuwy sprawdzaj¹c czy nie ma nieszczelno�ci wokó³ trzpienia i ko³nierzy. Wszystkie
uszczelki w czasie eksploatacji s¹ poddane wp³ywowi powietrza i promieniowania s³onecznego, dlatego ich czêste i uwa¿ne
sprawdzanie jest konieczne dla eliminacji przecieków.

2. Sprawdziæ po³¹czenia �rubowe na ko³nierzach, poniewa¿ uszczelki mog¹ siê rozprê¿yæ i w efekcie powodowaæ przecieki.
Przy dokrêcaniu �rub nale¿y zwróciæ uwagê na moment obrotowy i kolejno�æ dokrêcania, pokazano w pkt. 2.2.1.

4.2. Wymiana uszczelnienia trzpienia

Zasuwy AVK s¹ fabrycznie zakonserwowane i nie wymagaj¹ obs³ugi. Je¿eli wymiana uszczelnienia trzpienia jest jednak
konieczna, to nale¿y przestrzegaæ nastêpuj¹cych zasad:

4.2.1. Przed wymian¹

Przed przystapieniem do wymiany nale¿y poinformowaæ swego dostawc¹ o rozmiarze zasuwy dla zamówienia w³a�ciwego
zestawu uszczelek, który sk³ada siê:

- 1 pier�cienia d³awikowego;
- 2 wewnêtrznych O-ringów, uszczelniaj¹cych trzpieñ
- 1 O-ringu ko³nierza d³awika
- 1 ³o¿yska nylonowego

4.2.2. Demonta¿

UWAGA! Przed wymian¹ uszczelnienia trzpienia zasuwa powinna byæ ca³kowicie otwarta i nie mo¿e byæ pod ci�nieniem.
Zasuwê otwiera siê krêc¹c kó³kiem rêcznym w kierunku otwarcia a¿ do momentu, gdy wyczujesz opór. Jest bardzo wa¿ne, ¿eby
mieæ pewno�æ, ¿e klin jest ca³kowicie otwarty.
1. Wykrêciæ 4 �ruby z d³awika (poz.3), zdj¹æ d³awik (poz.6) i odkleiæ uszczelkê.
2. Zdj¹æ pier�cieñ d³awikowy (poz.1), O-ringi (poz.2 i 5) i ³o¿ysko (poz.4) zwracaj¹c uwagê, ¿eby nie uszkodziæ d³awika.

4.2.3. Monta¿

1. Wyczy�ciæ wewnêtrzne powierzchnie d³awika i sprawdziæ czy
nie ma uszkodzeñ.

2. Posmarowaæ dok³adnie cienk¹ warstw¹ smaru (Molykote
111) nowe O-ringi, pier�cieñ d³awikowy i ³o¿ysko plastikowe

3. Zamontowaæ ostro¿nie pier�cieñ d³awikowy, ³o¿ysko plasti-
kowe i O-ringi do d³awika (patrz rysunek).

4. Oczy�ciæ trzpieñ i ko³nierz d³awika oraz sprawdziæ czy nie
ma uszkodzeñ.

5. Posmarowaæ trzpieñ cienk¹ warstw¹ smaru (Molykote 111).
6. Za³o¿yæ ko³nierz d³awika na zasuwê i przykrêciæ go 4

�rubami (poz.3). Nale¿y upewniæ siê, czy O-ring (poz.5) nie
jest zakleszczony pomiêdzy pokryw¹ a ko³nierzem d³awika.
Dokrêciæ �ruby momentem obrotowym równym 100 Nm.

7. Zamkn¹æ zasuwê krêc¹c kó³kiem rêcznym w kierunku
zamkniêcia.


