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Instrukcja instalacji i konserwacji

1.Wprowadzenie

Zasuwy AVK typ 55 sg dostepne w $rednicach DN 450, 500 i 600. Zasuwy te charakteryzuje petny
otwér przelotowy, ograniczajgcy spadek cisnienia do minimum. Azeby zachowac te zalete, nalezy
instalowa¢ zasuwe w pozycji pionowej. Jezeli, z powodu braku miejsca przy instalacji nadziemnej, nie
jest to mozliwe, to mozna jg zainstalowa¢ w pozycji uko$nej, z maksymalnym odchyleniem 45° od
pionu. Wéwczas jednak nie zminimalizujemy spadku ci$nienia, tak jak w pozycji pionowe;.

Zasuwy sg w 100% fabrycznie testowane hydrostatycznie wg DIN 3230 cze$¢ 4, PN 10 i PN 16.
Zasuwy sg odpowiednie do instalacji o predkosci przeptywu maksymalnie 5 m/s przez zasuwe oraz
maksymalnej réznicy cisnienia 16 bar przy zamknietej zasuwie.

Zasuwy maja standardowe dtawiki wg ISO 5210. Na zyczenie klienta réznorodne elementy wyposaze-
nia dodatkowego mogg by¢ zmontowane fabrycznie albo dostarczone w oddzielnym komplecie do
zamontowania przez uzytkownika.

Kompletny system By-Pass (obejscie bocznikowe) jest zamontowany fabrycznie. System By-Pass
zapewnia optymalng instalacje zasuwy, poniewaz umozliwia powolne napetnianie i opréznianie rurocia-
gu oraz przelot powietrza.

Zasuwy AVK typ 55 majg wiele zastosowan.

WAZNE JEST PODANIE WRAZ Z ZAPYTANIEM/ZAMOWIENIEM TEMPERATURY ROBOCZEJ,
CISNIENIA, RODZAJU MEDIUM | INNYCH WARUNKOW ROBOCZYCH, ALBOWIEM NA PODSTA-
WIE TYCH INFORMACJI BEDZIE MOZNA DOSTARCZYC NAJBARDZIEJ ODPOWIEDNIA ZASU-
WE DOSTOSOWANA DO INDYWIDUALNYCH POTRZEB KLIENTA.

2. Instalacja
2.1.Uszczelki

W celu zapewnienia odpowiedniego uszczelnienia wazny jest wybor prawidtowego typu uszczelek dla
danego rodzaju medium. Muszg by¢ uzyte dwie uszczelki dopasowane do rozmiaréw kotnierza.

2.2. Sruby
2.2.1. Rozmiar sruby

Ponizsza tabela pokazuje, jakie wymiary srub powinny by¢ uzyte dla réznych wymiaréw zasuw.

Tabela 1
Sruby
DN Cisnienie robocze (bar)
mm PN 10 PN 16 Liczba
450 M 24 M 27 20
500 M 24 M 30 20
600 M 27 M 33 20

2.2.2.Instalacja i uszczelnianie potaczen srubowych

Kotnierze powinny by¢ czyste i wolne od smaru, () <D
zeby osiggna¢ petng szczelnosé. ) 1l
Zasuwe nalezy umiesci¢ pomiedzy kotnierzami
rur, nastepnie wtézy¢ Sruby i luzno je dokrecic.
Sruby nalezy dokrecac kolejno po przekatnej,
tak by powierzchnie kotnierzy byty docisniete
réwnolegle (patrz rysunek).

AVR Dalsze szczegoty: patrz ,Informacje techniczne”.

Konstrukcja, materiaty oraz warunki wykonania moga ulec zmianie bez uprzedzenia z uwagi na permanentng prace badawczo-rozwojowa.
AVK ARMADAN Sp. z 0.0./2004 AR ,Mycha” / 385530CH
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Na koniec nalezy dokreci¢ ciasno sruby do wielkosci momentu obrotowego, jak podano w tabeli ponizej.

2.3. Wymianalinstalacja systemu By-Pass

Tabela 2
Maksymalny moment obrotowy $ruby
Rozmiar Moment obrotowy (Nm)
M 24 200
M 27 250
M 30 300
M 33 450

UWAGA! Przed zamontowaniem systemu By-Pass:
1. Gléwna zasuwa nie moze by¢ pod ci$nieniem.
2. Medium w zasuwie musi by¢ ponizej poziomu kotnierza systemu By-Pass

Przygotowanie gtéwnej zasuwy
Ostroznie oczyscic¢ kotnierze zasuw, zeby usung¢ brud i zanieczyszczenia.

Przygotowanie systemu By-Pass

Wkreci¢ 16 $rub do kotnierzy dwoch zeliwnych kolan (8 $rub w kazdym) i zamontowa¢ kolana do zasuwy By-Passu wraz z
uszczelnienieniem (patrz rysunek). Przymocowac luzno nakretki, tak zeby kolana mogty sie swobodnie przesuwaé w stosunku
do zasuwy.

Montaz

System By-Pass nalezy zamontowaé na gtéwnej zasuwie razem z nowymi uszczelkami i wiozy¢ ponownie nakretki z podktadka-
mi, ktére wczesniej zostaty wykrecone. Nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki, jak pokazano na rysunku w sekcji 2.2.2, przy uzyciu
100 Nm. System By-Pass jest teraz gotowy do uzycia.

' I
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3.Dzialanie
3.1. Prawoskretne zamykanie zasuw
3.1.1. Zamykanie

Przy recznej obstudze zasuwe zamyka sie poprzez obracanie kétka recznego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara az do
catkowitego jej zamkniecia, tzn. do maksymalnego momentu obrotowego zamykania zasuwy (tabela 3).

W zasuwach z przektadniami kétka reczne obraca sie takze zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Majac na uwadze ryzyko
uszkodzenia przektadni, wazne jest by zasuwa nie byta zakrecana momentem obrotowym wigkszym niz jej maksymalny
moment obrotowy zamykania (tabela 3).

Zamykajgc zasuwe wyposazong w naped, nalezy nastawi¢ naped tak zeby wat napedowy obracat sie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. Nastawi¢ przetacznik ON/OFF momentu obrotowego, azeby uniemozliwi¢ prace zasuwy przy
momencie obrotowym wiekszym niz maksymalny moment obrotowy zamykania.

3.1.2. Otwieranie

Zasuwy obstugiwane recznie i wyposazone w przektadnie sg otwierane przez obracanie kétka recznego w kierunku przeciwnym
do ruchéw wskazowek zegara do momentu az zasuwa zostanie catkowicie otwarta. Rowniez w przypadku zasuw z napedem,
kierunek napedu jest przeciwny do ruchéw wskazéwek zegara. Nagte zatrzymanie sie kétka recznego lub napedu sygnalizuje
catkowite otwarcie zasuwy.

3.2. Lewoskretne zamykanie zasuwy.

3.2.1. Zamykanie

Przy recznej obstudze zasuwe zamyka sie poprzez obracanie kétka recznego w kierunku przeciwnym do ruchéw wskazéwek
zegara az do catkowitego jej zamkniecia, tzn. do maksymalnego momentu obrotowego zamykania zasuwy (tabela 3).

W zasuwach z przektadniami kétka reczne obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchéw wskazéwek zegara. Majgc na uwadze
ryzyko uszkodzenia przektadni, wazne jest by zasuwa nie byta zakrecana momentem obrotowym wiekszym niz jej maksymalny
moment obrotowy zamykania (tabela 3).

Tabela 3
Maksymalny moment Moment obrotowy
DN obrotowy zamykania Liczba obrotéw biegu luznego (Nm) Moment obrotowy
(Nm) otwarcia zasuwy (przy braku ci$nienia) zerwania (Nm)
450 500 40 25 2500
500 500 44 25 2500
600 700 53 25 2500

Zamykajgc zasuwe wyposazong w naped, nalezy nastawi¢ naped tak zeby wat napedowy obracat sie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara. Nastawi¢ przetacznik ON/OFF momentu obrotowego, azeby uniemozliwi¢ prace zasuwy przy
momencie obrotowym wiekszym niz maksymalny moment obrotowy zamykania.

3.2.2. Otwieranie

Zasuwy obstugiwane recznie i wyposazone w przektadnie sg otwierane przez obracanie kétka recznego w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara do momentu az zasuwa zostanie catkowicie otwarta. Réwniez w przypadku zasuw z napedem,
kierunek napedu jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara. Nagte zatrzymanie sie kétka recznego lub napedu sygnalizuje
catkowite otwarcie zasuwy.

W celu zapewnienia niskiego momentu obrotowego w warunkach wysokiej réznicy cisnien nalezy zamontowac przektadnie
zebatg (tabela 4).

Tabela 4
DN Przektadnia zgbata 6:1 Przekfadnia zgbata 6:1
kétko reczne R 800 koétko reczne R 1200
450 0 - 16 bar -
500 0 - 16 bar -
600 - 0-16 bar
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4. Konserwacja

4.1. Zasady ogolne

Instalacja zasuwy zgodnie z instrukcjg AVK eliminuje konieczno$¢ konserwagiji.
Zaleca sie jednak, zeby co 4-5 lat:

1. Przeprowadzi¢ rutynowg kontrole zasuwy sprawdzajac czy nie ma nieszczelnosci wokot trzpienia i kotnierzy. Wszystkie uszczelki w
czasie eksploatacji sg poddane wptywowi powietrza i promieniowania stonecznego, dlatego ich czeste i uwazne sprawdzanie jest
konieczne dla eliminacji przeciekow.

2. Sprawdzi¢ potaczenia srubowe na kotnierzach, poniewaz uszczelki mogq sie rozprezy¢ i w efekcie powodowacé przecieki.
Przy dokrecaniu $rub nalezy zwréci¢ uwage na moment obrotowy i kolejno$¢ dokrecania, pokazano w pkt. 2.2.2

4.2. Wymiana uszczelnienia trzpienia

Zasuwy AVK sg fabrycznie zakonserwowane i nie wymagajg obstugi. Jezeli wymiana uszczelnienia trzpienia jest jednak konieczna, to
nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

4.2.1. Przed wymiang

Przed przystapieniem do wymiany nalezy poinformowaé swego dostawcg o rozmiarze zasuwy dla zamowienia wtasciwego zestawu
uszczelek, ktéry sktada sie:

- 1 pierscienia dlawikowego;

- 2 wewnetrznych O-ringéw, uszczelniajgcych trzpien
- 1 O-ringu kotnierza dtawika

- 1 fozyska nylonowego

4.2.2. Demontaz

UWAGA! Przed wymiang uszczelnienia trzpienia zasuwa powinna byc¢ catkowicie otwarta i nie moze by¢ pod ci$nieniem. Zasuwe
otwiera sie krecac kotkiem recznym w kierunku otwarcia az do momentu, gdy wyczujesz opér. Jest bardzo wazne, zeby mie¢ pewnos¢,
ze klin jest catkowicie otwarty.

1. Wykreci¢ 4 sruby z dtawika (poz.3), zdja¢ dtawik (poz.6) i odklei¢ uszczelke.

2. Zdjg¢ pierscien diawikowy (poz.1), O-ringi (poz.2 i 5) i fozysko (poz.4) zwracajac uwage, zeby nie uszkodzi¢ dfawika.

4.2.3. Montaz

1. Wyczys$ci¢ wewnetrzne powierzchnie dtawika i sprawdzi¢ czy nie

ma uszkodzen.

2. Posmarowac¢ doktadnie cienkg warstwa smaru (Molykote 111)

nowe O-ringi, pierscien dtawikowy i fozysko plastikowe

3. Zamontowac ostroznie pierscien dtawikowy, tozysko plastikowe i

O-ringi do dfawika (patrz rysunek).

4. Oczyscic trzpieh i kotnierz dtawika oraz sprawdzi¢ czy nie ma
uszkodzen.

. Posmarowac trzpien cienkg warstwag smaru (Molykote 111).

. Zatozy¢ kotnierz dtawika na zasuwe i przykreci¢ go 4 srubami |
(poz.3). Nalezy upewnic sie, czy O-ring (poz.5) nie jest zaklesz-
czony pomiedzy pokrywg a kotnierzem dtawika. Dokreci¢ Sruby
momentem obrotowym réwnym 100 Nm. e

7. Zamkna¢ zasuwe krecac kotkiem recznym w kierunku zamknieg- ]

cia. 7
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