
Instrukcja instalacji i konserwacji

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 55/30

Dalsze szczegó³y: patrz �Informacje techniczne�.
Konstrukcja, materia³y oraz warunki wykonania mog¹ ulec zmianie bez uprzedzenia z uwagi na permanentn¹ pracê badawczo-rozwojow¹.
AVK ARMADAN Sp. z o.o./2004 AR �Mycha� / 385530CH

1.Wprowadzenie

Zasuwy AVK typ 55 s¹ dostêpne w �rednicach DN 450, 500 i 600. Zasuwy te charakteryzuje pe³ny
otwór przelotowy, ograniczaj¹cy spadek ci�nienia do minimum. A¿eby zachowaæ tê zaletê, nale¿y
instalowaæ zasuwê w pozycji pionowej. Je¿eli, z powodu braku miejsca przy instalacji nadziemnej, nie
jest to mo¿liwe, to mo¿na j¹ zainstalowaæ w pozycji uko�nej, z maksymalnym odchyleniem 45° od
pionu. Wówczas jednak nie zminimalizujemy spadku ci�nienia, tak jak w pozycji pionowej.

Zasuwy s¹ w 100% fabrycznie testowane hydrostatycznie wg DIN 3230 czê�æ 4, PN 10 i PN 16.
Zasuwy s¹ odpowiednie do instalacji o prêdko�ci przep³ywu maksymalnie 5 m/s przez zasuwê oraz
maksymalnej ró¿nicy ci�nienia 16 bar przy zamkniêtej zasuwie.

Zasuwy maj¹ standardowe d³awiki wg ISO 5210. Na ¿yczenie klienta ró¿norodne elementy wyposa¿e-
nia dodatkowego mog¹ byæ zmontowane fabrycznie albo dostarczone w oddzielnym komplecie do
zamontowania przez u¿ytkownika.

Kompletny system By-Pass (obej�cie bocznikowe) jest zamontowany fabrycznie. System By-Pass
zapewnia optymaln¹ instalacjê zasuwy, poniewa¿ umo¿liwia powolne nape³nianie i opró¿nianie ruroci¹-
gu oraz przelot powietrza.

Zasuwy AVK typ 55 maj¹  wiele zastosowañ.
WA¯NE JEST PODANIE WRAZ Z ZAPYTANIEM/ZAMÓWIENIEM TEMPERATURY ROBOCZEJ,
CI�NIENIA, RODZAJU MEDIUM I INNYCH WARUNKÓW ROBOCZYCH, ALBOWIEM NA PODSTA-
WIE TYCH INFORMACJI BÊDZIE MO¯NA DOSTARCZYÆ NAJBARDZIEJ ODPOWIEDNI¥ ZASU-
WÊ DOSTOSOWAN¥ DO INDYWIDUALNYCH POTRZEB KLIENTA.

2. Instalacja
2.1.Uszczelki

W celu zapewnienia odpowiedniego uszczelnienia wa¿ny jest wybór prawid³owego typu uszczelek dla
danego rodzaju medium. Musz¹ byæ u¿yte dwie uszczelki dopasowane do rozmiarów ko³nierza.

2.2. �ruby
2.2.1. Rozmiar �ruby

Poni¿sza tabela pokazuje, jakie wymiary �rub powinny byæ u¿yte dla ró¿nych wymiarów zasuw.

2.2.2.Instalacja i uszczelnianie po³¹czeñ �rubowych

Ko³nierze powinny byæ czyste i wolne od smaru,
¿eby osi¹gn¹æ pe³n¹ szczelno�æ.
Zasuwê nale¿y umie�ciæ pomiêdzy ko³nierzami
rur, nastêpnie w³ó¿yæ �ruby i lu�no je dokrêciæ.
�ruby nale¿y dokrêcaæ kolejno po przek¹tnej,
tak by  powierzchnie ko³nierzy by³y doci�niête
równolegle (patrz rysunek).

�ruby
DN Ci�nienie robocze (bar)
mm PN 10 PN 16 Liczba

450 M 24 M 27 20
500 M 24 M 30 20
600 M 27 M 33 20

Tabela 1
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Na koniec nale¿y dokrêciæ ciasno �ruby do wielko�ci momentu obrotowego, jak podano w tabeli  poni¿ej.

2.3. Wymiana/instalacja systemu By-Pass

UWAGA! Przed zamontowaniem systemu By-Pass:
1. G³ówna zasuwa nie mo¿e byæ pod ci�nieniem.
2. Medium w zasuwie musi byæ poni¿ej poziomu ko³nierza systemu By-Pass

Przygotowanie g³ównej zasuwy
Ostro¿nie oczy�ciæ ko³nierze zasuw, ¿eby  usun¹æ brud i zanieczyszczenia.

Przygotowanie systemu By-Pass
Wkrêciæ 16 �rub do ko³nierzy dwóch ¿eliwnych kolan (8 �rub w ka¿dym) i zamontowaæ kolana do zasuwy By-Passu wraz z
uszczelnienieniem (patrz rysunek). Przymocowaæ lu�no nakrêtki, tak ¿eby kolana mog³y siê swobodnie przesuwaæ  w stosunku
do zasuwy.

Monta¿
System By-Pass nale¿y zamontowaæ na g³ównej zasuwie razem z nowymi uszczelkami i w³o¿yæ ponownie nakrêtki z podk³adka-
mi, które wcze�niej zosta³y wykrêcone. Nale¿y dokrêciæ wszystkie nakrêtki, jak pokazano na rysunku w sekcji 2.2.2, przy u¿yciu
100 Nm. System By-Pass jest teraz gotowy do u¿ycia.

Maksymalny moment obrotowy �ruby
Rozmiar Moment obrotowy (Nm)

M 24 200
M 27 250
M 30 300
M 33 450

Tabela 2
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3.Dzia³anie

3.1. Prawoskrêtne zamykanie zasuw

3.1.1. Zamykanie

Przy rêcznej obs³udze zasuwê zamyka siê poprzez obracanie kó³ka rêcznego zgodnie z ruchem wskazówek zegara a¿ do
ca³kowitego jej zamkniêcia, tzn. do maksymalnego momentu obrotowego zamykania zasuwy (tabela 3).

W zasuwach z przek³adniami kó³ka rêczne obraca siê tak¿e zgodnie z ruchem wskazówek zegara. Maj¹c na uwadze ryzyko
uszkodzenia przek³adni, wa¿ne jest by zasuwa nie by³a zakrêcana momentem obrotowym wiêkszym ni¿ jej maksymalny
moment obrotowy zamykania (tabela 3).

Zamykaj¹c zasuwê wyposa¿on¹ w napêd, nale¿y nastawiæ napêd tak ¿eby wa³ napêdowy obraca³ siê w kierunku zgodnym z
ruchem wskazówek zegara. Nastawiæ prze³¹cznik ON/OFF momentu obrotowego, a¿eby uniemo¿liwiæ pracê zasuwy przy
momencie obrotowym wiêkszym ni¿ maksymalny moment obrotowy zamykania.

3.1.2. Otwieranie

Zasuwy obs³ugiwane rêcznie i wyposa¿one w przek³adnie s¹ otwierane przez obracanie kó³ka rêcznego w kierunku przeciwnym
do ruchów wskazówek zegara do momentu a¿ zasuwa zostanie ca³kowicie otwarta. Równie¿ w przypadku zasuw z napêdem,
kierunek napêdu jest przeciwny do ruchów wskazówek zegara. Nag³e zatrzymanie siê kó³ka rêcznego lub napêdu sygnalizuje
ca³kowite otwarcie zasuwy.

3.2. Lewoskrêtne zamykanie zasuwy.

3.2.1. Zamykanie

Przy rêcznej obs³udze zasuwê zamyka siê poprzez obracanie kó³ka rêcznego w kierunku przeciwnym do ruchów wskazówek
zegara a¿ do ca³kowitego jej zamkniêcia, tzn. do maksymalnego momentu obrotowego zamykania zasuwy (tabela 3).

W zasuwach z przek³adniami kó³ka rêczne obraca siê w kierunku przeciwnym do ruchów wskazówek zegara. Maj¹c na uwadze
ryzyko uszkodzenia przek³adni, wa¿ne jest by zasuwa nie by³a zakrêcana momentem obrotowym wiêkszym  ni¿ jej maksymalny
moment obrotowy zamykania (tabela 3).

Zamykaj¹c zasuwê wyposa¿on¹ w napêd, nale¿y nastawiæ napêd tak ¿eby wa³ napêdowy obraca³ siê w kierunku zgodnym z
ruchem wskazówek zegara. Nastawiæ prze³¹cznik ON/OFF momentu obrotowego, a¿eby uniemo¿liwiæ pracê zasuwy przy
momencie obrotowym wiêkszym ni¿ maksymalny moment obrotowy zamykania.

3.2.2. Otwieranie

Zasuwy obs³ugiwane rêcznie i wyposa¿one w przek³adniê s¹ otwierane przez obracanie kó³ka rêcznego w kierunku zgodnym z
ruchem wskazówek zegara do momentu a¿ zasuwa zostanie ca³kowicie otwarta. Równie¿ w przypadku zasuw z napêdem,
kierunek napêdu jest zgodny z ruchem wskazówek zegara. Nag³e zatrzymanie siê kó³ka rêcznego lub napêdu sygnalizuje
ca³kowite otwarcie zasuwy.

W celu zapewnienia niskiego momentu obrotowego w warunkach wysokiej ró¿nicy ci�nieñ nale¿y zamontowaæ przek³adniê
zêbat¹ (tabela 4).

Maksymalny moment Moment obrotowy
DN obrotowy zamykania Liczba obrotów biegu lu�nego (Nm) Moment obrotowy

(Nm) otwarcia zasuwy (przy braku ci�nienia) zerwania (Nm)

450 500 40 25 2500
500 500 44 25 2500
600 700 53 25 2500

Tabela 3

DN Przek³adnia zêbata 6:1 Przek³adnia zêbata 6:1
kó³ko rêczne Ø 800 kó³ko rêczne Ø 1200

450 0 - 16 bar -
500 0 - 16 bar -
600 - 0 - 16 bar

Tabela 4
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4. Konserwacja

4.1. Zasady ogólne

Instalacja zasuwy zgodnie z instrukcj¹ AVK eliminuje konieczno�æ konserwacji.

Zaleca siê jednak, ¿eby co 4-5 lat:

1. Przeprowadziæ rutynow¹ kontrolê zasuwy sprawdzaj¹c czy nie ma nieszczelno�ci wokó³ trzpienia i ko³nierzy. Wszystkie uszczelki w
czasie eksploatacji s¹ poddane wp³ywowi powietrza i promieniowania s³onecznego, dlatego ich czêste i uwa¿ne sprawdzanie jest
konieczne dla eliminacji przecieków.

2. Sprawdziæ po³¹czenia �rubowe na ko³nierzach, poniewa¿ uszczelki mog¹ siê rozprê¿yæ i w efekcie powodowaæ przecieki.
Przy dokrêcaniu �rub nale¿y zwróciæ uwagê na moment obrotowy i kolejno�æ dokrêcania, pokazano w pkt. 2.2.2

4.2. Wymiana uszczelnienia trzpienia

Zasuwy AVK s¹ fabrycznie zakonserwowane i nie wymagaj¹ obs³ugi. Je¿eli wymiana uszczelnienia trzpienia jest jednak konieczna, to
nale¿y przestrzegaæ nastêpuj¹cych zasad:

4.2.1. Przed wymian¹

Przed przystapieniem do wymiany nale¿y poinformowaæ swego dostawc¹ o rozmiarze zasuwy dla zamówienia w³a�ciwego zestawu
uszczelek, który sk³ada siê:

- 1 pier�cienia d³awikowego;
- 2 wewnêtrznych O-ringów, uszczelniaj¹cych trzpieñ
- 1 O-ringu ko³nierza d³awika
- 1 ³o¿yska nylonowego

4.2.2. Demonta¿

UWAGA! Przed wymian¹ uszczelnienia trzpienia zasuwa powinna byæ ca³kowicie otwarta i nie mo¿e byæ pod ci�nieniem. Zasuwê
otwiera siê krêc¹c kó³kiem rêcznym w kierunku otwarcia a¿ do momentu, gdy wyczujesz opór. Jest bardzo wa¿ne, ¿eby mieæ pewno�æ,
¿e klin jest ca³kowicie otwarty.
1. Wykrêciæ 4 �ruby z d³awika (poz.3), zdj¹æ d³awik (poz.6) i odkleiæ uszczelkê.
2. Zdj¹æ pier�cieñ d³awikowy (poz.1), O-ringi (poz.2 i 5) i ³o¿ysko (poz.4) zwracaj¹c uwagê, ¿eby nie uszkodziæ d³awika.

4.2.3. Monta¿

1. Wyczy�ciæ wewnêtrzne powierzchnie d³awika i sprawdziæ czy nie
ma uszkodzeñ.

2. Posmarowaæ dok³adnie cienk¹ warstw¹ smaru (Molykote 111)
nowe O-ringi, pier�cieñ d³awikowy i ³o¿ysko plastikowe

3. Zamontowaæ ostro¿nie pier�cieñ d³awikowy, ³o¿ysko plastikowe i
O-ringi do d³awika (patrz rysunek).

4. Oczy�ciæ trzpieñ i ko³nierz d³awika oraz sprawdziæ czy nie ma
uszkodzeñ.

5. Posmarowaæ trzpieñ cienk¹ warstw¹ smaru (Molykote 111).
6. Za³o¿yæ ko³nierz d³awika na zasuwê i przykrêciæ go 4 �rubami

(poz.3). Nale¿y upewniæ siê, czy O-ring (poz.5) nie jest zaklesz-
czony pomiêdzy pokryw¹ a ko³nierzem d³awika. Dokrêciæ �ruby
momentem obrotowym równym 100 Nm.

7. Zamkn¹æ zasuwê krêc¹c kó³kiem rêcznym w kierunku zamkniê-
cia.


